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Cheȸ Ƭlient,
Apȸès ȷuelȷues mois de pause,
ɮoiƬi le Ǖȸand ȸetouȸ de notȸe
Neɯs TeƬhniȷue.

Ǖéométȸiȷues ٢taille, ǔoȸme...٣, 
méƬaniȷues ٢ȸésistanƬe, duȸeté...٣
ǔonƬtionnels ٢autoǔȸeinaǕe, Ƭoeǔ de
ǔȸottement, ƫȸouillaȸd salin….٣ 

ves pȸoduits de ǔixation possèdent une
dizaine d'éléments 

ȷui néƬessitent des séȸies de Ƭontȸôles ȷualité
pouȸ s'assuȸeȸ ȷu'ils soient Ƭonǔoȸmes. 

ʿʸ ʶ˂ˁˇ˅Ôʿʸ ˄ˈAʿʼˇÉ:

SpéƬialiste de la ǔixation industȸielle et inǔȸastȸuƬtuȸe

Cette ȸeɮue a pouȸ ƫut de ɮulǕaȸiseȸ les
Ƭhapitȸes de notȸe Memento TeƬhniȷue. Il
s'aǕit d'un Ǖuide d'aƬƬompaǕnement
teƬhniȷue pouȸ nos Ƭlients. TéléƬhaȸǕeȸ le
Ƭhapitȸe Ƭomplet.

Dans Ƭe numéȸo, nous allons aƫoȸdeȸ les
notions de Qualité, Contȸôle, PPM et SPC.
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ves Ƭlients ȷui éɮoluent dans des maȸƬhés spéƬiǔiȷues ont un niɮeau d'exiǕenƬe aƬƬȸu.
Ils ont ƫesoin de pièƬes de séƬuȸité sans déǔaut ou des pȸoƬédés de ǔaƫȸiƬation
automatisés ȷui n'exiǕent auƬun mélanǕe ou déǔaut de ǔoȸme. Il ǔaut donƬ, suȸ Ƭeȸtaines
ƬaȸaƬtéȸistiȷues pȸéalaƫlement déǔinies, ǔaiȸe un Ƭontȸôle à ׎׎׏%  aɮant liɮȸaison.

ve Ƭontȸôle automatiȷue est ȸéalisé Ǖénéȸalement paȸ Ƭaméȸa, mais aussi, paȸ Ƭouȸant
de FouƬault ou enƬoȸe paȸ maǕnétosƬopie pouȸ déteƬteȸ des déǔauts dans la matièȸe
٢ǔissuȸes, ȸeplis….etƬ٣. va maǕnétosƬopie est utilisée pouȸ la déteƬtion de  déǔaut Ǖénéȸé
paȸ le pȸoƬédé de ǔȸappe à Ƭhaud, donƬ pouȸ les pièƬes massiɮes.  
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suȸ dimensions, 
suȸ déǔauts ٢déteƬtion de la pȸésenƬe de ǔilet, ƫaɮuȸe, Ƭopeau métalliȷue ….etƬ٣,
suȸ pièƬes intȸuses.

Des pȸoƬédés additionnels sont neƬessaiȸes tels ȷue le tȸi automatiȷue. 
Il peut êtȸe ǔait suȸ ב Ƭȸitèȸes
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va noȸme ISO 69אב "Ƭontȸôle de ȸéƬeption" peȸmet de ȸépondȸe à Ƭes oƫliǕations de
Ƭontȸôle. Elle spéƬiǔie une pȸoƬéduȸe de Ƭontȸôle du Niɮeau de Qualité AƬƬeptaƫle
٢NQA٣ suȸ un éƬhantillonnaǕe d'un des lots d'un modèle de pȸoduit ȸeçu.

Contȸôles additionnels loȸs de la ǔaƫȸiƬation
ʻAˈˇ ˁʼˉʸAˈ ʷ'ʸXʼʺʸˁʶʸ ʶʿʼʸˁˇ: 

LE TRI AUTOMATIQUE:  ׏ .



ˀ A ˈ ˅ ʼ ˁ  ʹ ʼ X A ˇ ʼ ˂ ˁ ˄ˈAʿʼˇÉ,  C˂ˁˇ˅˂ʿE,
˃˃ˀ Eˇ ˆ˃Cʽˈʼˁ ʥ0ʥʦ

v PPM t é l é l tili t

:LE PPM ET SES EXIGENCES LIÉES .ב

ve niɮeau d'exiǕenƬe ȷualité est souɮent expȸimé en PièƬes Paȸ Million ٢PPM٣. 
ves ƬaȸaƬtéȸistiȷues véȸiǔiaƫles aɮeƬ le tȸi automatiȷue sont majoȸitaiȸement liées à la
dimension ٢ex: lonǕueuȸ, diamètȸe٣ et à la ǔoȸme ٢ex: pȸésenƬe de ǔiletaǕe, ȸondelle٣.
Voiȸ taƫleau ׏-׎-א׏ pouȸ ɮisualiseȸ les ƬaȸaƬtéȸistiȷues détaillées

 
v'oƫjeƬtiǔ Ƭommun entȸe les paȸties est le ׎ déǔaut. 

ve pȸoƬédé de tȸi automatiȷue peȸmet de Ǖaȸantiȸ un niɮeau de PPM entȸe 5 et ׎׏ ǔois
inǔéȸieuȸ ȷu'aɮeƬ un pȸoƬeƬuss de tȸi manuel. 

ve Ƭontȸôle ȷualité automatiȷue est une opéȸation néƬessaiȸe dans les ב pȸinƬipaux
pȸoƬessus de ǔaƫȸiƬation d'éléments de ǔixation ٢pȸoƬessus de ǔȸappe, pȸoƬessus de
déƬoupe, pȸoƬessus d'injeƬtion plastiȷue٣. 

 

Pouȸ ȸépondȸe au plus pȸès à Ƭes exiǕenƬes, les Ƭoûts sont éleɮés. v'inɮestissement
d'une maƬhine est d'enɮiȸon ׎׎׎ ׎׎א euȸos.

En eǔǔet, ƫien ȷue le Ƭoût unitaiȸe d'un élément de ǔixation soit ǔaiƫle, le Ƭoût du
Ƭontȸôle, de la maîtȸise des pȸoƬédés, du développement de nouvelles teƬhnoloǕies
et de la Ǖestion des non-Ƭonǔoȸmités a un Ƭoût ȸéel.

˅ A ˃ ˃ ˂ ˅ ˇ  ʶ ˂ ˈ ˇ / ʸ ʹ ʹ ʼ ʶ A ʶ ʼ ˇ É  ʷ ˈ  ʶ ˂ ˁ ˇ ˅ Ô ʿ ʸ  ˄ ˈ A ʿ ʼ ˇ É  :  

:٢SPC٣ LA MAITRISE STATISTIQUE DES PROCÉDÉS .א
 
va SPC peȸmet de suȸɮeilleȸ et de Ƭontȸôleȸ les pȸoƬessus , iƬi liés à la ȷualité, de
manièȸe statistiȷue. va SPC aide à identiǔieȸ les pȸoƫlèmes potentiels, à pȸendȸe des
mesuȸes ƬoȸȸeƬtiɮes et à mainteniȸ les pȸoƬessus liés à la ȷualité des éléments de
ǔixation sous Ƭontȸôle.


