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Che  lient,
Ap ès uel ues mois de pause,

oi i le and etou  de not e
Ne s Te hni ue.

éomét i ues taille, o me... , 
mé ani ues ésistan e, du eté...
on tionnels auto eina e, oe  de
ottement, ouilla d salin….  

ves p oduits de ixation possèdent une
dizaine d'éléments 

ui né essitent des sé ies de ont ôles ualité
pou  s'assu e  u'ils soient on o mes. 

 Ô  A É:

Spé ialiste de la ixation indust ielle et in ast u tu e

Cette e ue a pou  ut de ul a ise  les
hapit es de not e Memento Te hni ue. Il

s'a it d'un uide d'a ompa nement
te hni ue pou  nos lients. Télé ha e  le

hapit e omplet.

Dans e numé o, nous allons a o de  les
notions de Qualité, Cont ôle, PPM et SPC.

https://fixation.emile-maurin.fr/custom/images/rtf/telechargez-pdf-du-chapitre-12-fix_chap-lmod12.pdf


ves lients ui é oluent dans des ma hés spé i i ues ont un ni eau d'exi en e a u.
Ils ont esoin de piè es de sé u ité sans dé aut ou des p o édés de a i ation
automatisés ui n'exi ent au un mélan e ou dé aut de o me. Il aut don , su  e taines

a a té isti ues p éala lement dé inies, ai e un ont ôle à %  a ant li aison.

ve ont ôle automati ue est éalisé éné alement pa  amé a, mais aussi, pa  ou ant
de Fou ault ou en o e pa  ma nétos opie pou  déte te  des dé auts dans la matiè e

issu es, eplis….et . va ma nétos opie est utilisée pou  la déte tion de  dé aut éné é
pa  le p o édé de appe à haud, don  pou  les piè es massi es.  

A  X A

su  dimensions, 
su  dé auts déte tion de la p ésen e de ilet, a u e, opeau métalli ue ….et ,
su  piè es int uses.

Des p o édés additionnels sont ne essai es tels ue le t i automati ue. 
Il peut êt e ait su   itè es
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va no me ISO 69 " ont ôle de é eption" pe met de épond e à es o li ations de
ont ôle. Elle spé i ie une p o édu e de ont ôle du Ni eau de Qualité A epta le
NQA  su  un é hantillonna e d'un des lots d'un modèle de p oduit eçu.

Cont ôles additionnels lo s de la a i ation
A  A  ' X  : 

LE TRI AUTOMATIQUE:  .
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v PPM t é l é l tili t

.  LE PPM ET SES EXIGENCES LIÉES:

ve ni eau d'exi en e ualité est sou ent exp imé en Piè es Pa  Million PPM . 
ves a a té isti ues vé i ia les a e  le t i automati ue sont majo itai ement liées à la
dimension ex: lon ueu , diamèt e  et à la o me ex: p ésen e de ileta e, ondelle .
Voi  ta leau - -  pou  isualise  les a a té isti ues détaillées

 
v'o je ti  ommun ent e les pa ties est le  dé aut. 

ve p o édé de t i automati ue pe met de a anti  un ni eau de PPM ent e 5 et  ois
in é ieu  u'a e  un p o e uss de t i manuel. 

ve ont ôle ualité automati ue est une opé ation né essai e dans les  p in ipaux
p o essus de a i ation d'éléments de ixation p o essus de appe, p o essus de
dé oupe, p o essus d'inje tion plasti ue . 

 

Pou  épond e au plus p ès à es exi en es, les oûts sont éle és. v'in estissement
d'une ma hine est d'en i on   eu os.

En e et, ien ue le oût unitai e d'un élément de ixation soit ai le, le oût du
ont ôle, de la maît ise des p o édés, du développement de nouvelles te hnolo ies

et de la estion des non- on o mités a un oût éel.

A  / A É   Ô  A É  :  

.  LA MAITRISE STATISTIQUE DES PROCÉDÉS SPC :
 
va SPC pe met de su eille  et de ont ôle  les p o essus , i i liés à la ualité, de
maniè e statisti ue. va SPC aide à identi ie  les p o lèmes potentiels, à p end e des
mesu es o e ti es et à mainteni  les p o essus liés à la ualité des éléments de
ixation sous ont ôle.


