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“ Acier prétraité Pre-heat treated steel | Alliage léger Light alloy Appareil de mesure  Hardness tester Assemblage de Low duty connection
Abrasif Abrasive material Acier rapide High speed steel Allong t Elongation de dureté maintien = —
Absorber Absorb (to) Acier réfractaire Heat resisting steel Allong tau Creep Applicateur Co.atejr adhérence par Friction grip joint
Acceptati Acceptability Acier resulfuré Resulphurized steel | "Ua9€ _ _ pPoTeg oining E— S
Accostage Pull-together Aciérie Steel mill l’\lllon_gement Elastic elongation Approvisionner Supply (to) appuis g9ep 9)
Accouplement Coupling Aditif Additive Allongement Plastic elongation Appul___ Support Assemblagevissé  Bolted joint
[mécanique) Adhérence Adhesion plastique Apte au sertissage Eiimpabls Assurance qualité Quality assurance
Achat Purchase Adhérence du Adhesion of coating | Allumage Ignition Aptitude - Ability — ASTM Association  ASTM American
Acheter Purchase (to) revétement Alternateur PT— f‘\PMUdeL a Assemblability américaine pour les  Society for Testing and
ici : ] essais et matériaux _ Materials
Acheteur Purchaser Adhésif Adhesive Aluminium Aluminium Aptitudea Deformabilty o Sy
Acide Acid Adouci An”ealleg /Soft AMDEC (Analyse des  FMEA (Failure Mode | déformation américaine s
Acide chlorhydrique  Hydrochloric acid annedie Modes de Défaillances and Effects Analysis) . h ) N
LodnG yariq Y lFOC VOF'C acl — - t Etude de criticité) Y Aptitude a l'emploi Fitness for purpose / | Attache (Revétement Rack coating
Acide nitrique Nitric acid Adouc Softening UG - - Fitness for use a lattache)
Acide sulfurique Sulphuric acid ‘ft\aif‘:faﬁst:odceiaf&?:i:ﬁ: ngll)r(]gsench Analyse chlm!que. _ Cherr.lw.c?l analysis e B " ionde R—
Acier Steel mécanig s S Analyse de faisabilité  Feasibility st.udy Arbre Shaft conformité conformity
Acier allié Alloyed steel association Analyse de lavaleur  Value analysis Arbre de Driveshaft Audit périodique Periodical audit
Acier au bore Boron steel Affiitage Sharpening Angle Angle transmissi Austénitique Austenitic
Acier au carbone Carbon steel Affilteuse Sharpening machine | Angte d'hélice Helixangle Aréte Edge Automatique Automatic
Acier de cé Case-hardening steel | AFNOR Association ~ AFNOR French Angle du flet Flank angle Argent Silver Autonettoyeur (bout)  Scrape point
e oy — - Francaise de standards association | Angle vif Sharp edge Argenture Silver plating Auto-passivation Self-passivation
NORmalisation Anaulai Angul - -
Acier de décolletage  Free-cutting steel Agrafe/ Cli cl e nguar fA_{rtalc;nsze_rt‘des Thread stripping Autotaraudage Thread-forming
rafe / Cli i T AT
Acier de déformation  Cold forming steel s .p ; __ A'."’e.a” darrét Retaining ring fes .u feage Avant-trou Tap drill hole
3 froid Agrafe / Clip Metallic clip (circlip) Arrondi Rounded Axe Ads
métallique Anneaude levage  Lifting rin f 2 i
Acier doux Tempered steel / — — 9 gring Arrondi sous téte Radius under head \ ) ) —
Low-carbon steel Agrafe/Clip jue Plastic clip Anneau de retenu Retaining ring ASME Association ASME American Gl plions Roveclyiviite e vl
Acier dur High-carbon steel Alcalin Alkaline Anneau de tolérance  Tolerance ring _am(:eri_caine des éoci_ety of Mechanical “
Acier étiré Drawn steel Besens Fo Anodisation Anodising Ir:gigﬁ:::e" HphEEE Bague filetée Thread ring gauge
Acier faiblementallié Low (grade) alloyed | Alésage du lf°"PS du  Blind rivet core ANSI Association ANS| American ASME Norme ASME American Bain Bath
steel rivetaveugle américaine de National Standard américaine standard Bain d'huile Oil bath
Acier fortementallié  High (grade] alloyed | Aléser Bore (o] mohmas3kon losiidie
gn (g Y - Aspect Appearance Bain de décapage Pickling bath
steel Alignement Alignment ANSI Norme ANSI American - —
Acier inoxydable Stainless steel - - américaine standard g Assembly Bain de dégraissage  Degreasing bath
S Al Energy supply N . - B A bl Setti N - i
Acier micro-allié Micro-alloyed steel (énergie) Anticorrosion Aqgainst corrosion 0 ssem agle ) etting Bain de trempe Slipper dip
o ) mise en place .y - )
Acier mi-dur Medium carbon steel | Alimentation Feed Antirouille Non-rusting Assemblage Tightening Bain électrolytique Electrolytic bath
1 i lallal . L.
Acier non-allié Non-alloyedsteel (machine) Aplatir (r Flatten (to) {par vissage) Bainite Bainite
Acier pour traitement Heat treatment steel | Alliage Alloy Appareil de contrdle  Control device Assemblage [pieces  Joint Banc (d'un tour] Lathe bench
thermique Alliage cuivre corroyé Wrought copper alloy | Appareil de mesure ~ Measuring device assemblées) Banc d'essai Test bench
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Barre d'alésag Boring bar Boulon pour buse Bolt fo_r corrugated Brinell (essai) Brinell test Capabilité Capability Centre de production  Production plant
Barre de torsion Torsion bar steellpipes Bronze Bronze Capabilité des Inspection facility Certificat 2.2 2.2 Certificate
Batiment, fixation  Building fastener Boulon-etrier Bent bolt Brouillard salin Salt atmosphere /Salt | MoYensdecontrdle  capability Certificat 3.1 3.1 Certificate
extérieure de 2" (Outdoor) Boulonnerie de High strength spray Capabilité du Process capability Certificat de Certificate of
Suvre coptstlrlgchon teal Smidlg.al botting for | B ttard satin Salt spray test (NSS) | Processus conformité compliance
Battement Run-out tolerance meaLiqucapiela Ly Bieatng neutre (Essai BS) Capabilité machine  Machine capability Certificat d trole | i tificat
e Ll Briilure Hot spot / Heat mark | Capacité de charge  Full loadability 3e1 e e comree 3n?pec ton certficate
Bavure Burr Boulonne!'ie de Structural bolting - - ‘p - intégrale — - 2 - —
construction Brunir (polir) Burnish (to] / Polish Certificat de contrdle Inspection certificate
Bavure (sans) Free of burrs métallique non (to) Capa_cité decharge  Reduced loadability 3.2 3.2
Bichromate de Potassium dichromate | Précontrainte Br g Browning eduite Certificat matiére ~ Material inspection
= Bout Bolt driving machine | g1\t ge faprication ~ As processed [finish) Capteur e docUmen
?rbi"e :_'acier en  Reelwire Bout (d'une vis) Point/ end (finition) Capteur defforts  Force sensor CETIM CEntre Technical centre for
Ii-machine . ; Technique des mechanical engineers
Bout Y Scrape point Brut de roulage As-rolled end Capteur Dynamometric sensor q 9
Bol vibrant Vibratory bow!-feeder Bout autoperceur - Z {Jl o (extrémité] 9 dy étrique Industries
elf-drilling poin Mécani
Boltmaker Boltmaker f i Caractéristi Propert =
< BS Brouillard Salin ~ NSS Neutral Salt aracteristique operty - :
Bombé o, :out b:ml;e = Esund:d ednd ; neutre Spray (propriété) [characteristic) Chaine de Assembly line
Bombé (extrémité  Rounded end out chanfreine am ére £ BSI Associationde  BSIBritish Standard | Caractéristique ~ Essential Chaine de processus _ Stream of process
de vis) Bout cuvette Cup point normalisation du Institute essentielle (produit) [char:ctf]nstuc Chambrage Soaking/soaking
— N : roduc
Bombé [rondelle)  Cambered Bout fileté Threaded rod ¥ Uni R—— Fp ional ” Chambrage Counterbore
Bombeée (téte devis)  Raised Bout fi;eté (tige filetée Stud (fully threaded) | Butée Stop e e Porformente T Chanfrein Chamfer
A oA courte —
Bombeée (téte fraisée) Oval ——— - [ C | Caractéristique Mechanical property | Chanfreiné Chamfered
Bore Boron Bout ogival fileté Oval half dog point Cabl o mécanique i . p—
; ) ) able able
Bossag s Bout pilote Pilot point ar—— E—— . o— d'outillage
Bout pilote Truncated cone point . . o Cl outi :
Bouchon Plug cy[ingm.tmnmnique P Cahier des charges  Technical specification Carbonitruration Carbonitridation 2 d'outils  Changeover (tooling]
Bouchon 2 6 pans Hexagon head socket | oyt plat Flat point (cnc) Carburation Carburization Charge / Force Load/ Force
creux et emb pipe plug N Calamine i Charge / Sous-lot Batch
. ) Bout pointeau (visa  Cone point Scals Carbure Eartiide E - -
:Bilt::céhon abpans Hlixagon head pipe métaux) Caleul . Sizing / Calculation Carbure de Tungsten carbide Charge Bearing proof strength
= Bout pointu Cone point i ' Cartede contréle  Control chart Charge axiale Axial load
Boulon Bolt R - Cale biaise Wedge 6
S Bolting assembly (UK] | Boutpointu fileté [vis Threaded cone point : Cassure/Rupture  Break Charged'épreuve  Proof load
A o g t[ yh p atole) Cale oblique Taper washer Cataphorése Cataphoresis Charge de Ultimate shear load
oulon oLl + NuUt [+ wasner [ 2 . il i H q isail 3
any) E:‘ugt]telon (BT o o ot ) Eal!hratlon / GalbEtoy Cavalier / Bride / Clamp washer / :Ls:tlllllreement ala
Etrier Stirrup —
Boulon Bolt (US) Bout tronconique Truncated cone point _ | Calibre / Tampon Gauge ccPU MFG CofC Chlarge_ de_ Batch (Galvanization
Baulona embase ﬁg;‘gﬂi&ange / Bouton Knob Calibre ENTRE 60 gauge (manufacturing - bt
e Bouton p Pushbutton Calibre fileté Threaded gauge conformity certificate] | Charge de rupture _ Breaking load
Boulon a tige réduite  Reduced shank bolt . ) . cé ion Case hardening Charge de rupturede  Mandrel break load
Boulon aiusté Fit bolt Brevet déposé Patent pending Calibre N'ENTRE PAS  NO GO gauge latige [rivet aveugle) [blind rivet]
oltoniajuste It " o Cémentation (parle  Carbonization
Boulon HR HR bolting assembly Brevetid faatent Campagne/diessaisBll Testnn carbone) Charge de ruptureen  Ultimate tensile load
Boulon HRC (boulon  HRC bolting assembly | EMide Elange il Hicductoninn CEN Comité Européen CEN European traction
HRaprécontrainte  (HR bolt with Bride / Etrier / Clamp washer / de Normalisation Committee for Charniére Hinge
Calibrée) Calibrated preload) Cavalier Stirrup Cannelure Groove Standardization Charpy (moutonde  Charpy drop hammer
Boulon HV HV bolting assembly Bride d’assemblage  Connecting flange Caoutchouc Rubber Centieme Hundredth Charpy)
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Choc Impact Coefficient Coefficient Connecteur Connector Controle par Ultrasonic control Coup (machine de Blow (forging
Choc sur filet Thread damage Coefficient Coefficient of adhesion | Ci Connection ultrasons method frappe machine]
Choc thermigue et el d adh.el"ence — = v Contactor Controle qualité Quality control Coupe Section
Chromage Chromium plating ﬁz‘:{gg:mde pucicrleseitcent Contacteur électrique Electric contactor Controle reception. | Acceptanceinspection. | Coupe Cutting (toopl
Chromatation Chromate conversion | o atficient de SlinTcoeticant Contrainte Stress [strain) Controlg Slatistiohg palisticalprocess Coupe Section (drawing)
soating li P Contrainte a la charge Stress under proof d procédé (SPE) control (5PC) Coupelle Plate
Chrome Chromium Coefficient de sécurité Safety factor / d'épreuve load Contrtjle sur b.anc Berwc‘h st - Couple Torque
gh(rlzr]ne hexavalent ge&a”valem chromium coefficient Contrainte admissible Acceptable strain Contr?le u.mtalre Uv”'t '”?ped"’r‘ Couple d'accostage  Pre-tightening torque
c; — Tr' pero— &%t:ffffi;!;r:\tt Ize K coefficient [stress) Contréle visuel Visual inspection Couple dautofreinage Prevailing torque
rome trivalen rivalent chromium i i i
i cri rend tdu couple] Contrainte de torsion  Torsional stress Convexe Convex Couple de frottement Friction torque in the
L. . . Contrainte de traction Tensile load Copeau Chip [metal chip) filet thread
Chute Crop end / Scrap Cohésion du Cohesion of coating - - - —
circli Retainina ri revétement Contrainte de traction Tensile stress Corps creux Hollow body, part, Couple de frottement  Friction torque under
ircli i &
" P T Colle Adhesive / Glue / Contrainte d'dlasticité Yield stress piece sous téte head
ircularité Eiorléz(lj;r?t?S/ Cement Contrainte Equivalent stress COLQsIE!e bou}of_r: (‘t"’s ] Bolt Couple de rupture Breaking torque
— - Collerette Washer face (under équivalente Par Lelee Couple de serrage Tightening torque
Cisaillage Cutting (sous téte de vis) bolt head) / Collar e Jam nut Corps de rivet aveugle Semi-filled core (blind Couple/tension Torque/tension
Cisaillement Shear Collet carré (3) Square neck (with) —— Blind head (blind rivet) atéte detige retenue  rivet] g <
ontre-téte ind head (blind rive . :
B Components Knocked | Coller Collar/ Clamp (rivet gle] Corps de rivet aveugle Holl(]>w core (blind zourant — ;urrdelnt f o
- atige éjectée ivet ouronne de fi i i
— Collier de serrage Hose clamp Contrdle Inspection / Check / 9= - r|ye T W?rne sonirerhene
Clapet Valve Compli Comoli Control Corps de rivet aveugle Filled core (blind rivet)
. [MELES CIDUSNCE atige retenue Cpk Cpk Capability index
Classe de dureté Hardness class (souplesse) Controle automatique Automatic check / ——— T for process
Classe de qualité Property class (UK) | Comp Component control ARECNHE IveRery D —
Classe de qualité Grade (US) Composition chimique Chemical composition | Contrdle de dureté  Hardness = ) .
- - - i Corrosion Corrosion Crique Crack
Classe de tolérance  Thread tolerance class | Compression Compression c R Crevi - Crique / Fi d Forai K/b
de filetage pT— — Contréle de la Factory Production orrosion caverneuse Crevice corrosion frlque issure de orging crack / burst
Classe k el : T E 't production enusine  Control (FPC) Corrosion cyclique  Cyclic corrosion test orgeage
- ONCaVILe, oncavity (FPC) (Essai de) Critére d'acceptation Acceptance number
CIe, - Wiench Concentricité Concentricity Contréle de réception Acceptance inspection | Corrosion galvanique ~Galvanic corrosion/ | 1A¢] (Ad)
Cléachocs Impact wrench Concentrique Concentric Contrdle destructif  Destructive control |/ Corrosion de contact Contact corrosion Criticité Criticality
Clé dynamométrique Torgue r"re”Ch Digital | Conception Design Contrile Dimensional Corrosion par pigires Pitting corrosion Crochet Hook
readin
" - - 9 Condition de mesure  Measurement di i inspection Corrosion sous Stress corrosion Crochet de levage Lifting hook
Clé dynamométrique  Dial type torque condition R contrainte -
3 lecture directe wrench — - Controlg encoursde In-process control - - Cruciforme Cross-recessed
- Conditionnement Packaging production Cosse (électrique) Cable bracket [or " A . .
Client Customer (purchaser] | (emballage) A m— ; e ar el Cuisson (Revétement) Curing (Coating)
ontrote fina Inat Inspection - .
Clinchage Clinching Conductibilité Conductibility . : Cotation Quotation / Quote Cuivrage Copper plating
Clip / Agrafe cli Conductivité T | conductivit Controle géométrique Geometrical check Cuivre Copper
i onductivité ermal conductivi i i i
N o thermique Y| contréte Material testing Cote SizelDimension .
Clip/ Agrafe Metallic clip métallurgique Couche de base Base coat Cuvette (bout] Cup (point]
métallique Céne Taper / Cone Revé ) i
Clin / Agrafe pl Plastic cli Conformité c e liance/ Contrdle non Non-destructive test { Cuvette (en forme de) Eonca\(lje iished
ip/ Agrate p astic clip onformite Corr;p 'a'the destructif Couche de conversion Conversion coating uppe
Clou cannelé Grooved pin with head IO / Contréle par calibre  Gauging [Revétement) Eycledeproduction® Rroclclioniseguence
Conique Cone shaped . .. . R .
Codezharres Baieode Tapered (pin] / Conical | Contréle par Sampling inspection Coulée (matériau) Heat (materiall Cylindre Cylinder
Codification Encoding (washer) prélévement Coup Impact Cylindricité Cylindricity
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[ D | Dégraissage Degreasing Diameétre de filetage  Major (thread) Durée de vie (d'un Life time Ecrou autofreiné Prevailing torque type
Décalaminé Free of scale Dégraissage Unoiling diameter outillage) nut
s .

X . — Diamétre équivalent  Thread stress Durée de vie en Fatigue life time Ecrou autofreiné a Prevailing torque type
Décapage Pickling / Stripping Dégraissage chimique Chemical cleaning diameter fatigue anneau non nut with non-metallic
Décapage acide Acid cleaning Nettoyag Diamétre extérieur  Outside diameter Dureté Hardness Tetalllque — msert. _

Décapage chimique _ Pickling Délaidelivraison  Delivery time D N EOME T Epr—— Dureté a ceeur Core hardness Ecrou autofreiné a Em@l{m atthggue type
Décapage mécanique  Mechanical cleaning/ | Délamination du Delamination of Diamétre L Nominal diameter Dureté ensurface  Hardness on the Ecrou autofreiné tout  Prevailing torque type
ippi revétement coatin ]
Sitipaing - - T Diamétre nominalde  Nominal thread - — . métal all metal nut
Décarburation Decarburization D de prix Enquiry / Inquiry / filetage diameter Dureté superficielle  Surface hardness el B
Décarburation Partial decarburization Requestforquaiation Différentiel Differential Durométre Hardness tester : .

° Ecrou bas (style0)  Thin nut style 0)
partielle Denture Teeth Di Dimension / Size Dynamig Dynamic Ecrou borgne Cap nut
Décarburation Surface Dépassementdela  Mandrel protrusion DIN Association DIN Deustch “ = 9 2
superficielle decarburization tige rivetaveugle)  (blind rivet] i e Institut?ijcr li?)rmung Evotage (vt i Fcrou borgne haut  Domed cap nut
Décarburation totale  Total decarburization | Dépassementdu cdté Blind side protrusion | Normalisation (German standard aveal:glagle fhe ressing (bind rivetl | Ecrou carré Square nut

aveugle iati
Déclaration de Declaration of euge - - association) Ebauche Blank Ecrou ‘:9 [h?ultel;lr Regular nut (style 1)
conformité compliance Dépdt chimique Chemical plating DIN Norme allemande DIN German standard |~ . normateltstyte

Dechuil Unling Directi A £ Directi Ebauche matricéea  Cold stamped blank Ecrou de masse Earth nut
Décoll Gapping g irective europ uropean Directive froid :
Décoller Lift off [to) Désignation Designation Disjoncteur Circuit breaker Ebavurage Deburring 2ol e -
(au plan de joint) : : Desserrage lLJntightgning/ Dispersion Scattering/Variation | Ebavurer Deburr (to) Ecrou :e st?cur!:t? - ELBOCZTUtk t
Décolletage Llurnrl]ng_ / Bar-turning / 00Sening Distributeur Distributor / Dealer | Ecart Ry T r— e:':;:h:sse‘u” COgN ceatiotnl

acining T | Release (to Distributeur Distributor (Alteration Tolerance Ecrou en cage p—

Décolleter Turn (to) / Machine (to] la altérateur revéteur  coating distributor] | Ecart-type Standard deviation : lg " g e

2 . o , Ecrou haut (style High nut (style
Découpage Cutting Re’sleerrer \ Loosen (to) / Dixiéme Tenth Echantillon Sample / Sample part |~ Y e

. . quer] Untighten (to) (prélé t) Ecrou hexagonal Hexagon nut
Découpage (par Punching L ) lastiq Elastic range ?re evemen :
poingon) Desserrer (dévisser) [li(r)\]tlghten [to) / Loosen - Plastic range Echantillon initial Initial sample / First Fcrou hexagonal Large hexagon nut

I . & ! le arge
Défaillance (machine) Breakdown / - ) : samp i

Malfunction / Failure | Dessertissage Unsetting Dou‘ble filet Two-start thread Echantillonnage Sampling Ecrou normal [style 1) Regular nut [style 1)
Défaillance (rupture) Failure Dessin Drawing Dou!lle - Sockef [Eud Echelle Scale Ecrou pri Captive nut
Défaut Defect Détachable Removable Douille de vissage  Screwing socket Ecrou Nut Ecrou raccord Female fitting / Union
& DPC (Directive CPD (Construction 2 Y nut
Défautdesurface  Surface discontinuity | DEtecter Detect [to) Produits de la Product Directive) Ecrou [eylindrique) 3 Slotted round nut g - " "

: : Détr Locating device Construction) encoche CTou siX pans exagon nu
Défectueux Defective part P onstruction Ecrou 3 ailettes Wing nut o Cold-worked /
Déformation Deformation / Strain / lopy L Levelopment DTI Rondell DTI [Direct Tension PR e Cold-rolled

Distortion Dévissage / Removal / Loosening | indicatrice de Indicator] Load Ecrou a créneaux Castle nut 2 Cold worki

- — - Desserrage précontrainte pour la indicating washer for | Ecrou 3 embase Flange nut = 9 0ld WorKing
Déformation afroid  Cold deformation s . o)/ construction structural bolting (cylindro-tronconique) EEE (Espace EEA (European
Déformation él Elastic deformation evisser e métallique Ecrou dorde — Economique Economic Area]

i o ) ; Unscrew (to] Ductilité Ductilit gorg Européen) European organisation
Déformation plastique Plastic deformation Diamétre Diameter o~ o Y . Ecrou 3 oreilles Wing nut for specialised
Dégagement du cété  Blind side clearance YA S— DucAhllte du Ductility of coating Ecrou 3 rondelle Nutwith captive — inventory holding
aveugle filet (thread) S imperdable washer / Nut and EFDA Association EFDA European

; ; ci i é des organisation for
Dégazage Desembrittlement / Diametre 3 I Dur Hardening washer assemblies européenne nisation

; iamétre afondde  Minor (thread) i ’ : . s : : distributeurs de specialised inventory
Baking filet diameter / Root Durée de cuisson Curing duration I?crou asertir Clinch nut / Pierce-nut fixations holding fastener
Dégazé Baked / Degas diameter Durée dedégazage  Baking duration Ecrou a souder Weld nut distributors
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Effectif de Sample size Empreinte a six lobes Hexalobular socket Eprouvette de Compression test bar | Etalon (mesure) Standard (gauge) Face d'appui avec Fillet
p P! gaug
L'échantillon internes compression measure dégagement sous téte
Effectif du lot Lot size Empreinte asix pans Hexagon socket Eprouvette usinée Machined test piece Etal / Calibration Face de coupe Cutting face
Effet d'entaille Notch effect CIewx Equipement Electrical equipment | Calibration Facultatif Optional
Effet de levier Prising action Empreinte cruciforme Cross recess électrique Etamage Tin plating Faisabilité Feasibility
Effort Strain, stress ENNorne EN European standard | Ergot Nib / Catch Etanchéité Sealing Faisceau de cdbles  Wiring harness
. europ . g B -
s s R e R - S
Effort / Force de Clamp load / Clampini R . - - " Fatigue thermique Thermal strain
serrag/e load plazdl P9 | Enduction Adhesive Essai Test / Testing Etendue de mesure  Measuring range Fendre Slot [to)/ Split to)
Effort de traction Tensile load Endurance E”d”"a”.ce 5:?;illcehear:v avec Charpy V-notch test Etiquetag Labelling Fendu Slotted / Split
Effort dynamique B el Enfoncement Penetration depth - Etig Label Fente (3 Slot with]/ Slotted
Effort — Enlévement de Chip removal (with) 5;",53' de charge Proof load test Etirage Extruding = |
q copeaux [avec) ‘épreuve — . - -
EHE Fragilisation par  Environmental Enlévement matiére  Chip removal (without) | Essai de cisaillement  Shear test Etrier/|Bride’/ Clamp washer / Ferrite Ferrite
Uhydrogene externe  Hydrogen (o : - ) Cavalier Stirrup a——— -
embritttement EHE . Essai de compression Compression test C— Outlet devicel / euillar trip
EIFI Association EIFl European Enrobage Embedding Essaide corrosion  Corrosion test Exhaust system Fiabilité Reliability
européenne des Industrial Fasteners | Entrainement Drive Essai de dureté Hardness test Evacuation des Removal of chips Fiabilité Dimensional reliability
f’abrlcants def Ir?smute ‘Erﬁrainem_ent‘ Feeding Essai de fatigue Fatigue test copeaux d!mensmnnelle :
I::lastlmte Yield E—— T—— Essai de Fitting test E’vatya’t;on ap_titude SuPpéi-T’r quality ?:rage Er;t:n flow
icite el X Ul V¢ re
Flastmte Elasticity DheTerioss Essai de pliage Bending test qualité fournisseur  capability assessment | . . |. er
Elastig Elastic i Xt E Ld Essai de rabattement Hammer test Bamey Hetlogizphic L e il Wi
z Ent t externe External drive & i i i " P .
Electrodéposition Electroplating ;:;:'ainement S ooy de téte (au marteau) métallographique |nlspect|on : Fil de frappe afroid  Cold forming wire
Electrolyse Electrolysis Entretoise Spacer / Distance Essai de référence  Reference test Em);::;::aphiqu A m;:gggsgh‘c Fil machine Rod wire / Wire
¢ & ; f i de résili . Fil PAE (Prét A Ready-for-use wire
Electroménager aH::l?ae:ség electrical sléeve / Distance tube Essa! de résilience Impact teslt Excentricité -G CEmploi]
- Entretoise sertir  Clinch spacer Essai de rupture Non-embrittlement Out-of-roundness Filage S et
Electrozingage Zinc electroplating o différe test ; ;
Elément d'alliage Allowing element En:re:o!se :Isse dé .?:] oo:jh Zpacer Essai de torsion Torsional test E::g::i: essentielle E:::r‘]rtiearr::tuiremem Filet fhread
oy - e oiSeRaraucee [Ea0edSpacen ’ - ; Xge € q Filet incomplet Thread run-out
Elément de fixation  Fastener Epai Thick Essai de traction Tensile test (régl (EU Regulation)
N . paisseury IGKDNESS h A ; européenne) Filetage Thread / Screw thread
g Packaging = ¢ de Thickness [Coating Essai de tractionavec Wedge tensile test L
e : e biaise Exigence technique  Technical requirement | Filetage a droite Right-hand thread
Embase Flange référence reference thickness) | <2 9 4 q
[cylindro-tronconigue) (Revétement) Essai de type initial  Initial type testing Extrémité (d'une vis) End / Point (bolt, Filetage a gauche Left-hand thread
Embase plate Collar Ep locale Thickness (Coating Essai de vissage Tightening test screw, stud) Filetage a pas fin Fine pitch thread
Embout Nipple l’Revetement] local thickness) Essaifaisantfoien  Referee test Extrémité du corps du Blind rivet end Filetage apasgros  Coarse pitch thread
Embout (de rivetage]  Nose assembly Epaisseur locale Thickness (Coating cas de litige rivet a\feugle _ Filetage a plusieurs ~ Multi-start thread
Embout (de vi ) Screw driver {;I:\:émt:ﬁent] m:g;(r:::;]local Essai fonctionnel Functional test Extrusion Extrusion filets
= z is croisé i Filetage conique Tapered screw thread
Embout hydraulique  Hydraulic fitting Ep Y Thickness (Coating aleltoises fretndisooiltes! E A o A : 9 °
Emb — [Revétement) average thickness) | Essayer Test [to) Fabricant Manufacturer Filetage cylindrique  Screw thread
Empreinte (de dureté) Indent /Indentation Fr?aisAseurtoAt‘ale Thickness [Coating Essoreuse Drying machine / Fabrication ensérie  Series production F!letage extérieur  External thread
- ) total thickness) Centrifuge Face B Filetage femell Internal thread
Empreinte Recess / Socket / o N Should Est Stamoi Fil A | Lthread
(entrainement Internal drive - OLLCEn Slampage amping Faced'appui (sous  Bearing face (under iletage interieur nternal threa
interne) Eprouvette Test piece / Specimen | Etain Tin téte, sous écrou) head, under nut) Filetage male External thread
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Filetage métrique ISO  1SO metric (screw) Fixation s'opposant au Prevailing torque Fragilisation par Environmental Gamme de contrdle  Inspection procedure/ | HBS HSST
thread dévissage locking fastener 'hydrogéne externe  Hydrogen Route sheet (hours salt spray test)
Filetage par Machined thread Fixation standard Standard fastener EHE Embrittlement EHE | g de fabrication Operating sheet H | Hexagonal
enlevementide Fixation sur plan Non-standard fastener | Fragilisation par Internal Hydrogen Gamme d'opérations  Sequence of Hexalobé Hexalobular
matiére / Special fastener Ilr:léldrogene interne  Embrittlement IHE operations - =
uile i
Filetage par roulage  Rolled thread Flamb i i joi
B s el : P— : Bending Fraisage Milling Garnissage fjoint) _ Gasket Huile soluble Soluble oil
iletage partiel alf threadin i
; 9€ p " 9 Flanc de filet Thread flank Fraise Milling tool / Milling gu Slippage Hydrogéne Hydrogen
Filetage total Full threading Fléche Deflection cutter Glissiére Slide-rail / Slide - -
., — " Hydraulique Hydraulic
Filete Threaded Flexibilité Flexibility Fraisée (téte devis)  Countersunk Gorge de dégag t Undercut . .
. - — - " - Hygrométrie Humidity
Fileté entiérement Fully threaded Flexion Bending Fraiseuse Milling machine Gorge de dégagement Fillet -
leté parti : ! . en U sous téte voir le Hypertrempe Hyperguenching
Fileté partiellement  Partially threaded / Fluage Creep/ Creeping Fraisure Countersunk hole bon terme
with non-threaded Fluorescent Al Fraisure (piece) Countersink ] — L] _
shank Frappe Forming /Stamping | 000" Single-end stud / IFI Association IF Industrial
Filiere Die Flux Flow = L ping gtctjudb-ll;ftn/dﬁsemrié américaine des Fasteners Institute
= T . Flux de production  Production flow Frappe a chaud :’*Ut hea;jll-l:l]gt/fHOt ) fabricants de fi USA
rimog opIECd - orging / Hot formin i ige fileté —

A Foirage desfilets  Thread stripping — ang/n 9 |Goujon &tige fileté  Stud IHE Fragilisation par  Internal Hydrogen
FIMFédérationdes ~ FIM French S - Frappe a froid Cold heading / Cold | Goujon a souder Weld stud Uhydrogéneinterne  Embrittlement
Industries mechanical Fonctionnalité Functionality forging / Cold forming : - -

Mécanig engineering industries | Fond de filet T p— e B Goujo.n avec gorge Sfud with undercut Imperdable Captive :
Einition Finish Fonte Castiron Frein-filet Thread locking Cony S T Ll : Slope /Tilt-angle
Finition - Revétement  Finish - Coating Force / Effort Force Frein-filet par Thread locking Gaupillel Grooved. P du filet Lead angle
Finition "sealer" Sealant Force / Effort de Clamp load / Clamping enduction adhesive Goup!lle COTT"W(.* Taper P'”. Incolore Colourless
Finition "top coat" Top coat serrage lo.ad : Frette Band : Goup!lle cyllndrlqt.Je Pavralte.t pin Inconel Inconel
Fissuration par Hydrogen induced Force de rivetage Rivet setting load Frette d'assemblage RA;Suermlg ti)raanc:/ Goup!lle d expansion Dr|v.e pm‘ g Indexing
Uhydrogéne induite  stress corrosion Force résiduell Residual load bl Goupille él Spring pin Indice (de plan) Index
par une corrosion  cracking Forgeabilité Forgeability Frettedeserrage  Clamping brace Goupille fendue Split pin Inoxydabl Stainless
sous contrainte i interi i
Forgeage Forging Frittage Sintering Grade [tolérance) Product grade Inoxydable (acier) Stainless steel
Fissure de Shear burst N - Frottement Friction [tolerance)
cisaillement Forgeage a chaud Hot forging — Insert Insert
. B Frottementdansles  Thread friction Grain Grain . .
Fissure de forgeage / Forging crack / Forgeage  froid Cold forging filets A Grease / Lubricating Insert fileté Threaded insert
Crique burst Formage a froid Cold forming Fr sous écrou Nut-face friction stuff Intérieur / Interne Internal
Fissure de trempe Quench crack Forme admise Allowed shape Frottement sous téte  Underhead friction Grenaillage Shot blasting / Intgrvalle de Tolerance range
Forme de téte Head style Eiit du rivet Rivet shank Shot penning tolérance

Fixation Fastener For Chemical supplier “ Grenaille Blast !SO Norme IS0 International
Fixation "associée”  Mating fastener Four B v . Grenaille d'acier Steel pellet inter standard

ixati i N p gabarit Master template / . p — 1SO Organisme IS0 International
Fixation (produit) Fastener Fourap Continuous furnace Master Grippage Jamming / Seizing international de Standardisation

ixation (résultaf ixing / Fastening Four de trempe Hardening (steel aine ipe / Hose Gripper Seize [to normalisati rganisation
Fixation (résultat]  Fixing / Fast p g lsteel) 6 Pipe / H pp [to) Org
Fixation filetée Threaded fastener furnace Galet Roller finishing Grossil Magnification

— — Fournisseur Supplier lvanis achaud Hot dip galvanizing idag Guiding Jauge Gauge
Fixation non filetée  Non-threaded Fournisseurde 1 First tier supplier (procédé) Jauge de déformation Strai

fastener rang Galvgnisa!ionéchaud Hot dip galvanised .I. . ) auge ce celormation otrain gauge

Fixation Non-conforming Fragilisation par Hydrogen (revétement) coating Hauteur de téte Height of the head Jeu Clearance
non-conforme fastener 'hydrogéne embrittlement Galvaniser Galvanize (to) Hauteur du filet Height of the thread Joint Seal
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Joint d'étanchéité Sealing ring / Gasket | Lisse Smooth Machine de roulage  Rotary rolling machine | Méplat Flat Newton Newton
Joint torique 0-ring Litige Dispute rotatl.ve - Mesurage (action) Measurement Newton-métre Newton-meter
Joule Joule Loi normale Normal distribution Mach’lne. t.ra’nsfert Transfer ‘machlne Mesure (résultat) Measure NF Norme Francaise  NF French standard
.I- Long Length Malléabilité Malleability - Mesure corrective Corrective action Nickel Nickel
Kesternich (Essail  Kesternich Longueur de serrage  Grip length LEI LT Sleeve/ Bushing Mesure de rugosité  Roughness Nickelage Nickel plating
[fixation) Manchon fileté Screwed socket measurement ) . L
- " - o - - Nickelage chimique  Chemical nickel
- . Longueur du corps du  Rivet length Manchon réducteur  Reducing sleeve ;llesurg d'épaisseur  Coating th|ckr:ess plating
aiton rass i : e measuremen!
rivet — Mandrin Mandrel " Nickelage Electrolytic nickel
Lamage Golnterbote L filetée Thread length Mandrin de percage  Collet chuck Metal Metal électrolytique plating
L Rolling Long . Nominal length Manganése Manganese Métal de base Basis metal Nitruration Nitriding
Largeur Width Longueur serrée Clamp length Mangue de matigre  Void Métallurgie Metallurgy Niveau de qualité Quality level
Latéral Lateral/ Side ( blage] - Manutention Handling HESE Iestmethiod Niveaude Qualité  Acceptable Quality
Lavage Washing {.Aotng[u_eur; totale lso'us Blind length D i Métrologie Weighing Acceptable (NOA) Level (AQL)
LH (pas a gauche) Left Hand ele lrivet aveugtel . Micro-dureté Micro-hardness Non traité Non-heat treated
- - Longueurutilede  Complete thread Marquage CE EC marking ) ) . (thermi )
Ligne de laminage Line of lamination filetage Marquage en creux _ Indenting Micrographie Micrography ermiq )

P f i R el Non-conformité Non-conformit
Iélglne, paille, repliure Seam‘aT]d lap (raw Lopin Loop/Slug Marquage enrelief  Embossing Micro-grippage Stick-slip y

e laminage materia Micromeétre Micrometer Norme Standard
- Limit Lot Lot /Batch Marque (du Trademark - )

m e ‘|m| Lot de contréle Inspection Lot fournisseur) Millieme Thousandth Norme de produits Product standard
Ic-cl;:\llteentionnelle e el Lot de fabrication Manufacturing lot Marque Identification mark Minerai Ore BT T ez
délasticité Lot de petite quantité Lot (Small lot) d'identificatio.n Bt KU Norme générale et s St
Limite Stress at 0,0048d Lotd" o Assembly lot Marque d'outil Tool mark Moletage (action) Knurling Norme har Harmonised standard
conventionnelle non-proportional el W E— dyb " Marque NF NF mark / label Moleté Knurled Noyau Core
d'élasticité a 0,0048d, elongation, Rpf (on full | Lotd'ensemble xtended bolting . . -

Ref lsur produit ;;:g?olgﬂdlp fon fu étendu assembly Lot Martensite Martensite Molette Knurling wheel / NPD (aucune NPD (No Performance

entier) Lotd" ) Single bolting Massif (épais) Thick Round die 5?”“"_‘3[“]9 Determined)

Limite Stress at 0,2 % univogue assembly lot Matage Embedding / Molybdéne Molybdenum crermines

conventionnelle non-proportional Lubrifiant ol Embedment M tdeflexion  Bending moment NoA LOA

d'élasticité 30,2%,  elongation, Rp0,2 (on &ri g . .

Rp0,2 [sur ’ spec?men] b Lubrifiant additionnel Additional lubricant Matcrial Material Monobroche (tour]  Single spindle Nuznce Grad

épr ) Lubrifiantintégré __ Integral lubricant Matériau non-ferreux  Non-ferrous material automatic lathe Nuance d'acier Steel grade

Limite d'élasticité  Vield strength /Yield | Lubrificateur Lubricator Matiére premiére  Row material ?F"‘abll“ﬁ / Aptitude  Assemblability Numérode coulée  Cast number
point / Yield limit e o Matopl Mechanical platin: , Numéro de coulée Heat number

Limite délastictéa 0 2extensionlmit | —oodication Lubricaton Matri Stampi P | Montage/ nstllation Acsembly/ Setup/ ;

TTasd bield strength Lubrifier Lubricate (to) atricade ampng._ Fixture Numétodelot Sotnumben

— — Matricage a froid Cold stamping Montage robotisé Robotized set-up Numéro de tracabilité Trace number
Limite d’endurance  Endurance limit m Matrice Die - —

Limite de fatigue __ Fatigue limit Machine afileter  Thread rolling — — K U [ L 0|
(rouleuse) machine Matrice de découpage Trimming die automatiquel aliiomatiglathe Objectif qualité Quality target
Limite de rupture  Breaking limit / ! . 5 Jectitq ytarg
Breaking strain Machine atransfert  Rotary transfer Matrice de filetage/  Threading tool [ N | Obtenu en frappe Formed
. rotatif e Peigne de filetage N Cleani
Limite inférieure Lower yield strength, Matrice d Punching di L) £aning Obturateur Blanking plug
d'écoulement,ReL  Rel (on specimen) Machine dereprise  Second-operation LSl U G2 Nettoyage / Décapage Mechanical cleanin ) !
< : oinconnage Ak 9 Ogival Ogival
(sur épr ) machine poinconnag mécanique -
Limiteinférieure  Lower yield strenght - | Machine de roulaged Flat rolling machine | Mattage Matting Nettoyage / Chemicalcleaning | 2utl oal
d'écoulement-ReL  ReL peignes Meélange (de lots) Commingling (for lots) | Dégraissage chimique Outil a fileter Threading tool
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Outil de décolletage/ Turning tool Pénétrateur Indenter Plan Sampling plan Précision Accuracy Protubérance a Welding boss
Outil de tournage Percage Drilling / Boring déchantill 2 Précision de serrage  Tightening accuracy souder
Outil de découpage  Cutting tool Percer Drill (to) Plan d'entretien Maintenance plan Précontraint Preloaded Puissance Power
Outil de pose Setting tool Perceuse Drilling machine Plan fonctionnel Functional drawing Prélévement Sample Pur Pure
Outil de serrage Tightening tool Perpendicularité Perpendicularity/ Plan fournisseur Supplier drawing [échantillon) [ Q |
Outillage Tooling Squareness Premier filet ldle thread Qualité Quality
Outillage de contréle  Control tools Peser Weigh [to) r‘a" f".“r’t‘.'“]e”’ Supplier plan Préparationdela  Material preparation | o s limite (L) Limiting Quality (LQ)
Outillage de découpe _ Fine blacking Phillips @ (empreinte Phillps ® (cross crgansan i " :
- - cruciforme H) recess H) Planéité Flatness Préparation de Pre-treatment Quantite Quantity
Ouillage de frappe _ Punchasing tool Phosph Phosphating Planifier Plan (to] ) Quart Quarter
Oxydati Oxidation / Oxidizing [procrédé] N Plating Prétr t p—
Oxydation blanche __ White corrosion Rhiosph Hiosphatekccatng Pla;ue;te Square washer e s i Raccord Connecting / Coupling
[Rava 11
Oxydationrouge/ ~ Red rust . [rondelle carrée) Presse fifess [ Fitting / Nipple
Rouille rouge Phosphore Phosphorus Plaquette oblique Square taper washer Presse double frappe  Two-stroke press Raccordement Thread run out
Oxydé Oxidized Piéce giaercte/ Component / Plat (bout) Flat point :re:trait:_me:t/ Pre-treatment {il_et]age/partie lisse
& réparation de vis
Oxygéne Oxygery " Plat (partie plate) Flat part/Flat area surfpace
P | Piéce creuse Hollow parts Raccordementsous  Head transition (bolt)
" ) Feaittemansell S Plomb Lead PRISMEFIX PRISMEFIX Fastener | tate [de vis]
Paille, ligne, repliure ~ Seam and lap (raw " — Poids Weight Association francaise  distrbutors French o Blend ]
de laminage material) Piece de sécurite Safety part Poids brat Gross weight des distributeursde  association dCCOTger; ENdlo
Palier Bearing Piece défectueuse  Defective part E— " - g‘ o fixati Raideur Stiffness
Ny e oids de couche — . ;
Panne Breakdown / Failure/ | Piéce détachée Spare part ' d 0atng welg Probabilité Probability of Rainure (cannelure]  Groove
Malfunction Piéce finie Finished part Poingon Ficy CISCIR BTG FAMNN A e Rainure (fente) Slot
Paralléli Parallelism Pidce série Series production part | Lamteay flout] Cone point Procédé de Manufacturing Rapport d'essai Test report
L T p p Pointu Shar| fabrication process
Partie lisse / Tige [vis, Unthreaded shank Pidce usinée Workpiece p Ratio Ratio
goujon) (bolt, stud) Ep— ey Polir (brunir) Polish (to) / Produit de Construction product -
Pas a droite Right-hand pitch !e acousse Sper Burnish [to] construction Rayon ‘ Radius :
Pas a gauche Left-hand pitch P!ge - Gauge rod Polissag Polishing Produit fini Finished product Rayon & fond de filet  Root radius
Pas circulaire Gircular pitch (CP) Pignon droit gipnl;gr?ear/fspur Polyamid Polyamide Produit semi-fini Semi-finished product Rayon:e el Blend radius (part)
Pas d’écrou Nut pitch thread . T - Portée (surface Bearing area/ Bearing | Profil Profile raccordement Ipiece.
: — Pignon hélicoidal Helical gear d'appuil surface Profond Denth Rayon sous téte de vis Underhead radius
Pas de vis Pitch thread . Y - 5l ep
Pilote (bout) Pilot point Porte-outil Tool-holder ] Rebut Waste
Pas du filetage Pitch / Thread pitch / 7 . - Propreté Cleanness/ - -
Pitch of the thread Pince de serrage ggal[ztp'c’;]gugiuet / Porte-poincon Lunch holder Cleanliness Rebuter /Rejeter  Reject [to)
- - Portique de Loading bridge Propriété / Propert Recarburation Recarburization
Pas fin (filetage) Fine pitch [thread) Pigdre (défaut de Pitting [surface defect] | chargement Car:ctéristique [chapracgleristic] e
Pas gros (filetage)  Coarse pitch [thread) | surface) Doy y— - Po— p Réception [testde)  Acceptance test
Passivation (Couche  Passivation layer Pivot Pivot P nch roprle. e mecanique  Hec arvca PTOPEY | Rechange (de) Spare
de) Plage e P:::i: P“Cu Protection Protection Recherche Research
A Py . ulle ion cathodi ) - - —— ==
Passivation (procédé) Passivating Plage de serrage Briprange = - Yy Protection que Cathodic protection Réclamation (client]  Claim (client)
Passivité de Uacier  Passivity for stainless | o, / Dessi Drawi ourtour I Protection contre Protection against Rectification Grindin
inoxydable steel an’Lessin rawing Pozidriv ® [empreinte Pozidriv ® (cross la corrosion corrosion / Corrosion — 9 =
Peigne — Plan de contréle Control plan cruciforme Z) recess Z) prevention Rectification plane Surface grinding
Peigne de filetage/  Threading tool Plan de mesure Measuring plane PPM PPM Protection temporaire Temporary protection | Rectifieuse Grinding machine
Matrice de filetage Plan de surveillance  Monitoring plan Précharge Preload Prototype Prototype Rectitude Straightness
VI A5 FIXATION MAURIN FIXATION _
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Recuit Annealing Résistance Resistor Revétement Electroplating Rondelle a dents Washer with teeth Rondelle Growera  Single coil washer
Recuit Soft annealing (électricité) électrolytique espacées becs simple spire with tang ends
d'adouci Résistance 3 la Corrosion resistance | (Procédé) Rondelle & dents External toothed lock | Rondelle Grower Double coil washer
Recuit globulaire Spheroidizing corrosion Revétement Electroplated coating e'):terleu':es washer double spire
= é i chevauchantes T ]
Recyclage Recycling Resistancela jelokeRtientth rrlz:::t)al{]hque Rondelle 3 i T e
- fatigue delleadents ~ Washer with external | Rongelle indicatrice  DTI (Direct Tension
Redressage Straightening - . ) ) Revétement Electrophoretic extérieures espacées teeth de précontrainte pour Indicator) Load
P A - Résistance a la Ultimate tensile 5 o - TS q T —
Réduction des colits  Cost reduction ) électrophorétique  coating R adents Internal toothed lock | 1a construction indicating washer for
PP Teq : ) rupture entraction _ strength A . intérieures washer métallique (DTI) structural bolting
Réduction des délais  Shortening delivery - 5 ] Revétement par Spray coating
fime Résistance a la Torsional strength pulvérisation chevauchantes Rondelle ondulé Wave washer
torsion 5 L N
o = a e - Rondelle a dents Washer withinternal | Rondelle plate Plain washer
Revétement D ti P . P
Reférence de piece  Part nL.Amber Résistance a la Tensile strength trempé-centrifugé RGNS intérieures espacées  teeth Rondelle plate  trou Round washer with
Upsetting traction ra " . Rondelle a dentsnon  Washer with teeth carré square hole
. . T : Rigidité Stiffness / Rigidity
Reéfractaire Refractory R eau Salt spray resistance chevauchantes Rondell :
i i Rigidité en flexion  Flexural rigidit plate Chamfered plain
Refroidir Cool [to) / Cool down | brouillard salin 9 exural ngiaity Rondelle a double Internal-external chanfreinée washer / Plain washer
(to) Réci eau Shear strength Rincage Rinsing denture chevauchante toothed lock washer with chamfer
Refroidi t Cooling cisaillement Rivet Rivet Rondell Stop washer Rondelle plate Plain hardened
Refus d'un lot Lot rejection Résistance au Mandrel push out Rivet a haute High strength rivet toblog trempee WaSEef :
- Setting / Adjustment désassemblage dela resistance performance Rondell c‘arrée Square washer dRondel_le re:_stort (éonnca_hsprmg washer
RéJle;nentation Regulation - Rivet aéronautique _ Aerospace rivet . Byerl‘laer:/‘ill?:e - e
9 g Résistance de rupture Fracture strength Rivet aveual SR Rondelle cintrée Curved washer ————
Réglementation European regulation g Hl I0GTIE R striee Serrated washer
gten uropeanreguiation | o ictance él Yield stress Rivet le3corns Closed end blind rivet | Rondelle concaved  Countersunk external - i
europ - - fermé P dents extérieures toothed lock washer | Rotation Turn / Rotation
Relation Torque/clamp force | Respectdescotes  Respect of the sizes e.rme 8 — chevauchantes Roue conique Bevel gear
couple/tension relationship Resserrage Retightening ::l\(,ee!r:veugle acorps Openendblindrivel | o delle concaved  Countersunkwasher | Rouille Rust
Relaxation Relaxation Ressort Spri - — - dents extérieures with external teeth A1
" N 2550 pring Rivet glea Blind rivet with break | espacées Rouille Rusted
Relevé de controle 2.2 Test report 2.2 Retard de livraison Delay rupture de tige pull mandrel Rondelle conique Conical washer Rouille blanche White rust
Remplissag Filling / Filling up R delatétede Mandrel head Rivet aveugle dit Closed end blind rivet | (lisse) Rouille rouge / Red rust
Remplissage dutrou  Hole filling capacity tige (rivetaveugle)  retention (blind rivet) | "étanche” Rondelle conigued  Conical internal Oxydation rouge
(capacité de) Retouche Finishing operation/ | Rivet aveugle Multi-grip blind rivet | dentsintérieures  toothed lock washer | Roulage (des filets)  Thread rolling
Renforcé Reinforced / Retouching work multi-serrage Rondelle coniqued  Conicalwashervith | Roul t Bearing
Strengthened Revenu Tempering Rivetde structure  Structural rivet picots points Roulement 3 aiguilles Needle bearing
Repére (plan) E)Ai{;:ikneru/ishin ok Revétement - Finition Coating - Finish Rivet plein Plain rivet / Solid rivet | Rondelle conique Conical lock washer | Roulementa billes  Ball bearing
- Sigg g (résultat) Rivet semi-tubulaire  Semi-tubularrivet | 155 _ _ Roul Thread rolling
Repli de forge Fold Revé [procédé) Coating/ Plating Rivet tubulaire Tubular rivet ;wéd:lle conique ﬁ)?:rl‘«lf;alssﬁ;ated face machine
- - N . . : - 7 q RPC (Regl t CPR (Construction
Replis (dans les filets) Thread lap zi\/;tzment a PEREE Rivetage Riveting / Rivet setting | pondelte contact®  Conical serrated face | Produits de la Product Regulation)
Repliure de laminage, Seam and lap [raw P Rivetage en aveugle  Blind rivet setting lock washer Construction)
ligne, paille ' material :::fc@at‘:eement de Surface coating Riveter Rivet [to) Rondelle cuvette Dished washer Rugosimétre Roughness tester
Reprise Secondary operation R - - ) Riveter / Clincher Clinch (to) Rondelle de serrage  Lock washer Rug Roughness
N _ . Revétementdezinc  Zinc flake coating " X - -
Reprise par usinage  Machining secondary || . Rockwell (dureté) Rockwell hardness Rondelle élastig Spring washer Rupture EFaCtliJ_Fe/Fallure/
operation Randell Randelle & o reaking
—— lP " Revétementdezinc  Zinc thermal diffusion Washer ®  Toothed lock washer
estience mpact strengt par diffusion coating Rondelle a dents Toothed lock washer | Rondelle Grower Single coil washer [ S
Résistance Strength / Resistance | thermique chevauchantes (simple spire) Sablage (nettoyage) ~ Sand blasting
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Sans finition As processed Sigle fournisseur Supplier trademark Surangle Width across corners | Tenir une tolérance  Hold a tolerance (to) | Téte plate ou bombée Protruding head (blind
S finit p! pp ; 1 9
pam“il'ere Sixpans/ Hexagonal Hexagon Surépai Overthickness Tension Tensile / Strain (rivet aveugle) rivet]
Sans tfte : Headless Solidaire (piéces) Interdependent Surface laire Annulus area Tension de serrage  Clamp load / Clamping Tetelronde Raundlhead
Sans téte (vis] Seflsciew) Solidité de téte Head soundness Surface d'appui Bearing surface / load E:ﬁ:#;&g ?;'éz Gbglareheckbead
Sec Dry B t de filet A — Bearing area Tenue & la corrosion  Corrosion stability / Japy
-to- ist:
St’ac au toucher Dry» to-touch Soudabilité Weldabiliy Surfacede contact  Area of contact : fESStEnce : Téton (bout] Dog point
Séchage Drying - Welding Surface significative  Significant surface Telr_\ue aubrouillard  Salt spray resistance Tige -
o : 9 salin
Section équivalente  Equivalent . Sur lag Insert mouldin N _
cross-sectional area | 0Udage par Seam welding — e ﬂgt Tenue de cote Accuracy to size / Tige (de la vis) Shank
Section résistante  Stress area/ — — - urpa CUVCHREREE Dimensional accuracy | Tige / Partie lisse [vis, Unthreaded shank
Crose.sectionalarca | S0udage par friction  Friction welding Surplat large Heavy sf(irie]s (width Téte e goujon) (bolt, stud)
i i across flats o p
Section résistante  Stress area in the Soudagejpanipoints Bl Spotwelding — — Téte bombée Mushroom head /Cup | Tigéaamorcede  Break pull mandrel
dans le filetage (As)  thread (As) Souder Weld [to) / Solder (to) | SurPlat réduit Small Sfelrltels [width head / Raised head rupture‘[rlvet (blind rivet)
across flats| |
Série étroite Small series Soufflet [caoutchouc) Bellow oo é ée 3 -
(rondelle S) Soufre Sulphur Symétrie Symmetry :’:::ébombee peclel) Clolduarcnecihead Tige a amorce de Break head mandrel
Série large [— p! Systemelde Coating system ~ - l:gptu’re eg atete (blind rivet)
(rondelle L) Soupap Valve revétement Téte carrée Square head éjectée [rivet aveugle)

. ) Soupl Elastic compliance Téte CHC Socket head cap Tige de traction (rivet Pull mandrel (blind
S?r!e large (surplat]  Heavy SEllEs I —— Sub-assembly/ ("Cylindrique aveugle) rivet)
[Sseur:'e)lr;:rp;:ldeeue » Normal series Subsystem Tampon / Calibre Gauge Hexagonale Creuse”) Tige du rivet aveugle  Blind rivet mandrel

: Tampon fileté Screw plug gauge Téte cylindrique Cap head / Cylindrical | Tiqa filota
Série réduite [surplat) Small series Sous-lot/Charge  Batch — heSd ICheese head | naefiletée Threaded rod
. 8 A Tampon fileté ENTRE GO screw plug gauge T Full shank
Série trés large Extra-large series Sous-téte Underhead _— ate cylindri 9
Tampon fileté NO GO screw plug Téte cylindrique Low cheese head N
(rondelle LL) Spécial Special / Particular NENTRE PAS uge basse Tige perdue sans Pull through mandrel
Serrage Tightening N gaud . . - amorce de rupture [blind rivet)
{d'une fixation] Sphére Sphere Tampons mini-maxi  Go-No-Go plugs IeteLcyllndrlque Raised cheese head (rivet aveugle)
Serrage (outillage de) Wrenching tightening) B Standard Tapuredetrempe  Quench crack S Tige réduite Reduced shank
< R Station létapel Sequence T d T Téte C,ylmd"que Pan head Ti d Non-break pull
PSS e S| S -~ - bomhee large rlllgpetusraenlsriavnt:t0 reete m(;%drreela[bl?:d rivet)
i i tatique tatic
- contiolec Ughtemng d Taraudage (dans une - Tapped hole Téte cylindrique haute Cap head gle)
Serrage a l'angle Angle of rotation STHC Set screw piéce) Téte du rivet le  Blind rivet head PR AT (T ;
(méthode) controlled tightening Stockage Storage Taraudage [écrou) Internal thread ete durivetaveugle Blind rivet hea T;ge_tlres réduite (fat ~ Waisted shank
Torque/angle — - Tarauder Tan (tol Téte fraisée Countersunk (flat) €egl
tightening method Striction Reduction of area p . . head Titane Titanium
§erra_geé la limite Yield load controlled | Striction aprés Reduction of area after | Tar Tapping machine Téte fraisée bombée  Raised countersunk Téle Sheet / Plate
élastique tightening rupture fracture T Crushing head / Countersunk Tole d'acier Steel sheet
Serrage au couple  Torque tightening Structure Metallurgical Température de Tempering oval head — Tolerance / Deviation /
Serrage dans le Plastic range métallurgique structure revenu temperature Téte fraisée d'un rivet Flush rivet head IR s el
domaine plasti tightening Style (F Style (nut height) Température de Quenching Téteh |
sl J éte g Hexagon head 2 3
Serrer Tighten fto) / Clamp d'écrou) trempe temperature m— o y 9 o Tolérance serrée Close tolerance
0 exagon head wi
)l 3 i), | = Substance / Matter Ténacité Toughness collerette Washgerface Tonnége Tonnage
Serfure - Lock ‘ : bstance Dangerous substance | Tendre [matériau)  Soft Téteh led  Hexagon head with L .
Serrure et giache Latch and striker angereuse Teneur Content b flange Tonneau Barrel
Sertir Set/ Crimp Substrat Substrate Teneur (élément e (cylindro-tronconique) Tonneau lR‘evétement Barrel coating
Sertissage Crimping / Clinching | Suivi de laqualité  Quality monitoring chimique) element) Téte marteau T-head al
Shérardisation Sherardization Suivi fournisseur Supplier follow-up Teneur encarbone  Carbon content Téte moletée Knurled head Top coat Top coat
[TV A8 FIXATION MAURIN FIXATION
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Torsion Torsion / Twisting Usinage Machining Vis arondelle Bolt and washer Vis de chapeau de Connecting rod cap
Torx (empreinte) ®  Torx recess llrlp‘erdab-le aéser.nbl\es bielle SCIEW
T Lathe Usure (outillage) Tool wear Vis a sertir Piercing screw Vis_de chapeau de Bearing cap screw
- - - Utilisateur User [Customer) Vis 3 sixpans creux  Hexagon socket bolt | Palier
Tour/minute Rotation per minute — Vis de ¢ o ——
(rpm) Vis a souder Weld screw
. is 3 té & Vis de culasse Cylinder head
Tournevis Screw driver Valeur cible Target value V!s ? tfte car-ree' Square head bolt Cil::dglE hggd Ztctzg\w
Tracabilité Traceability Valeur limite Limit tvalue] Vis a téte cylindrique  Cheese head screw - -
R s B Vis de poulie Pulley screw
. . Vis a téte cylindrique  Raised cheese head - -
Traction Tensile Valeur moyenne Mean value bombé screw Vis de pression Set screw
Trai Treatment - - Vis a téte cylindrique  Pan head screw Vis de purge Bleed screw / Bleeder
Traitement de surface Surface treatment/ | Valeur nominale Nominal value bombée large screw
Surface coating Vis atéte cylindrique  Slotted cheese head | Vis de réglage Set screw
- : fendue screw 3
Tr eme thfermlque Heat tre.atment Valeur réelle Effective value / T E— V!s de roue Wheel bolt
Trapézoidal (filetage) Trapezoidal (thread) Actual value i P Vis en cage Cage screw
TRCC Téte I?on_deé Cup square neck (bolt) | Valeur théorique Theoretical value Vis 3 téte fraisée Raised countersunk | VIS eptiérement Screw
Collet Carré lvis) Variation de Temperature variation | bombé loval] head screw fl'letee -
Trempabilité Hardenability te’mperakure Vis 3 téte hexagonale  Hexagon head bolt/ \flill::)éaertlellement Bolt
Trempe Quenching Ve couli: Sliding bracket Hexagon head screw : -
Trempé et revenu Quenched and Vé de centrage Centring bracket Vis & téte marteau T-head bolt \I:Ias r:)i:ll.lllre;;anneaux de g?ﬁmiﬁdw Socor;\ga/nel
tempered Vérification Periodical control Vis pré-enduit S ith adhesi
Trempe par induction _Induction hardening | Périodique Vis a téte ronde Round head screw !S precencule crew_w_' aehesie
v Sorti VHU (Directive ELV (End Life Vehicles Vis raccord Male fitting /
(i orting hi recti o on Screw fitting
) A . Véhicules Hors Directive] Visatéterondeet  Cup square neck bolt
Tri automatique Automatic sorting d'Usage) collet carré Vis sans fin Worm screw / Endless
Tri manuel Manual sorting Vibration Vibration Vis 3 tole Teprisaa screw
Tribolog Tribology Vickers (dureté) Vickers hardness Vis sans téte Set screw
Trier Sort (to) Vif (angle) Sharp edge (angle) Visautoformeuse  Thread forming screw | Viscosité Viscosity
Trois sigmas (3s] Three sigma (3s) Vis Bolt & screw Vissage / Serrage Tightening / Screwing
Tronconique (bout]  Truncated cone point | ¥is (@ tdle, Screw O EATE: el s Visser Screw ltol/
- autotar Tighten [to)
Trou borgne Blind hole Vis 2 bille Ball screw Vis autotaraudeuse  Thread forming screw | Visserie Screws
Troude 3 Assembly hole Vis a bois Wood screw p.ar deformation - Visseuse Screw driving machine
Trou de passage Clearance hole Vis 3 emb Flange bolt/ Bolt with :Iasrde‘:luél\‘:elment " Self-cutting screw Vitesse Speed
Trou/debouchantSl {Throtghlhole - 2‘;”9; matiére Vitesse de corrosion  Corrosion speed
Trou taraude Tapped hole e QUger sere Visavecenduction  Screw with adhesive | Vrac Bulk
ll. [15CE Screw with clamp Vis avec patch Screw with patch Vrac Bulk coating
washer N
Ultrasons Ultra-sound Vis ainsert Serewmith VisCHC/Visatéte  Hexagon socket head [Revétement en vrac)
Uniforme Uniform non-métallique non-metallic insert E)'l'nd”ql{e ¢ cap screw | 7 |
Unité Unit Vis & métaux Bolt, screw & stud v~ [Euse Zéro défaut Zero defect
3 . with IS0 metric thread | Vis creuse Hollow screw 7i 7i
UNM Union de UNM Standardization | Vis de biell c g rod ihc NG
Normalisationde la  office for mechanical | Visa il Eye bolt sicenletle onnecting rod sCrew | 7.y atcalin Alkaline zinc
Mécanique engineering Vis a oreilles Wing screw Vis de butée Stop screw
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Zingage Zinc plating
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“ Allowed shape Forme admise A bly lot Lot d'ensemble Bead lock nut Ecrou de sécurité 3 Blind rivet head Téte du rivet aveugle
Ability Aptitude Allowing element  Elément d'alliage ASTM American ASTM Association - e”CVOChes Blind rivet mandrel  Tige du rivet aveugle
Abrasive material  Abrasif Alloy Alliage g:sla:‘?g:l:ﬂ'"g 22:2?2%;?;{3 llfxs Bear!ng Palier Blind rivet setting Rivetage en aveugle
- oA Bearing Roulement i y ; 5
Absorb (to) Absorber Alloyed steel Acier allié N Blind rivet with break Rivet aveugt_e a
Acceptabilit Acceptati Alternator Alternateur A‘STI:I A:’nerlcan Al Bearing area / Portée [surface pull mandrel rupture de tige
- ceeplation Alumini Alumini f ancer e Bearing surface d'appuil Blind side clearance  Dégagement du cbté
Acceptable Quality ~ Niveau de Qualité uminium uminium ion of Attestation de Bearing capscrew  Vis de chapeau de aveugle
Level (AQL) Acceptable (NGA) Angle Angle conformity conformite palier Blind side protrusion Dépassement du coté
,[t\cttept?ble strain Contrainte admissible | Angle of rotation Serrage a l'angle A ic Austénitique Bearing face [urider Face d'appui (sous aveugle
stress, controlled tighteni A Automati head, under nut téte, sous écrou Blow (forgin Coup [machine d
- - PRI que — (forging oup (machine de
Acceptance inspection Co.nfrole recept\or.m Angular Angulaire Automatic control/  Contréle automatique Bearing joint Assemblage par machine) frappe
Acceptance number  Critere d'acceptation | Annealed / Soft Adouci Automatic check appuis| Bolt bBoullon - Corps de
led . ;o outon
kAc] po— [:C] o e A ic sorting Tri automatique Isaterzl;:;tghproof . Bolt Vis partiellement
cceptance tesf Anneali i
cep e'ce'pllon est de g Recuit Axial load Charge axiale . . filetée
Accuracy et Annulus area Surface annulaire gear!ng surface / Surface d'appui
Axis Axe earing area Bolt & screw Vis
Accuracy to size / Tenue de cote Anodisi Anodisation Bell Soufflet( e
Dimensional accuracy T A— [ B | etlow oufflet [caoutchouc) | Bolt (US) Boulon
merican ssociation - -
Acid Acide National Standard américaine de Bainite Bainite Bencl.1 test Cont.role sur banc 2:“1 +nut [+ washerif Boulon
Acid cleaning / Décapage acide Institute normalisation Baked / Degas Dégazé Bending Flexion = )l't —r Tre—
Pickling ANSI American ANSI Norme Baki D& Bending t  Moment de flexion prandwashey MEORAE
Actual value / Valeur réelle standard américaine . SR Bending test Essai de pliage Er—
Effective value Baking duration Durée de dégazage g plag Bolt driving machine  Boulonneuse
Appearance Aspect Ball beari Roul 3 bill Benthol Bolllonzefiiei Bolt for corrugated  Boulon pour buse
Additional lubricant _ Lubrifiant additionnel | Area (Reference area) Zone de référence Ball earing v_°”\ ebffl‘lem a billes Bevel gear Roe conique RN 9 P
iti it all screw is & bille -
Additive Additif Area of contact Surface de contact e F— Blank Ebauche [Bf?lt witE fll‘a]nge Boulon & embase
Adhesi Adhérence As processed Sans finition Blanking plu Obturateur ange bol
Adhesion Adhérence particuliere Bar code Code-barres 9P . Bolt, screw & stud Vis a métaux
N A — — - . Blast Grenaille ith 150 metric thread
of coating du revétement As processed (finish)  Brut de fabrication Bar turning Décolletage y Wi MEAncnres)
Adhesive Enduction finition) Barrel Tonneau Eclﬁg‘lﬂi,strew/ Bleeder Vis de purge Bolted joint Assemblage vissé
égpnfril‘t’e fouel o IS\So;cNileEt)f\gf‘i:l.Lccahr;nical ﬁ;hé&é?iguatlon Barrel coating Tonneau Blend [to) Raccorder :ottmgk Lt :oilon %
Enai i (Revétement au tonneau) . oltmaker oltmaker
N o - ] S des ingénieurs Blend radius [part)  Rayon de —
Aerospace rivet Rivet aéronautique en mécanique Bar-turning / Décolletage i racycordement [piece) | Bore Alésage
AFFIX French AFFIX Association ASME American ASME Norme Machining / Turning Blind head (blind Contre-tate (rivet Bore (to) Aléser
fastener des fabricants standard américaine 2 R -
manufacturers et Base coat Couche de base rivet) aveugle) Boring bar Barre d'alésage
association mécaniques As-rolled end Frt“,det,rlmﬂage Basic standard Norme fondamentale | Blind hole Trou borgne Boron Bore
xtremi .
AFNOR French AFNOR Association | ———— p— Basis metal Métal de base Blind length Longueur oalesous | Boron teel Acier au bore
Y B e | g RS
ivet aveugle
Al A bl Assemblage Batch (Galvanization  Charge de — g prevalling torque -
gnement ) : batch) galvanisation Blind rivet body Corps du rivet aveugle | Brass Laiton
Alkal?ne : A.Lcalin : ﬁssembl‘y::a'l‘l/ Frette d'assemblage Batch number Numéro de lot Blind rivet core ﬁbéestaa%e;lcjglgorps du |Break Cassure / Rupture
Alkaline zinc Zinc alcalin Assembly hole i C e Bath Ry — o Break head mandrel  Tige 3 amorce de
Allowance/ Deviation/ Ecart - Blind rivet end Extrémité du corps du | (blind rivet) rupture et a téte
Tolerance Assembly line Chaine de montage Bead / Notch Encoche rivet aveugle éjectée (rivet aveugle)
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Break pull mandrel  Tige a amorce de Cap nut Ecrou borgne Chaser Peigne Cleaning Nettoyage Cold-worked / Ecroui
(blind ”"e"/ ; rupture/ lrivet aveugle) | ¢opapiity Capabilité Check / Control / Contréle Cleanness / Propreté Cold-rolled p
Breakdown / Failure / Panne / Défaillance e Inspection Cleanli Collar Collerette / Embase
. d Capabilityindex for ~ CPK
Malfutlctlo.n = [rﬁa.chme] process Cheese head Téte cylindrique Clearance Jeu plat?
g::t::g .Etrp;r{ Limite de rupture Captive Imperdable Cheese head screw  Vis a téte cylindrique | Clearance hole Trou de passage Collar / Clamp Coll\er»
Breaking load Charge de rupture Captive nut Ecrou prisonnier Chemicalanalysis  Analyse chimique Clinch (to) Riveter / Clincher Eollet chuck/ Mandrin de percage
. - . . “rai P P - > ; ollet chuck Pince de serrage
Breaking strain / Limite de rupture Captive washer Rondelle imperdable | Chemical cleaning ?ﬁ%@?ggg: CHliiges gille':.chPnth/ Sl Clamping collet
tensile limit Carbide Carbure — — — Colourl sl
- Chemical composition Composition chimique | Clinch spacer Entretoise & sertir 0lOUIRESS NICOLNE
Breaking torque Couple de rupture Carbon Carbone . - — . - Commingling (for Mél (de lots)
- Chemical nickel Nickelage chimique | Clinching Clinchage gting FENER R E
Breaking, fracture Rupture Carbon content Teneur en carbone plating L A : lots)

- . ; - Clinching / Crimping  Sertissage — -
Brinell test Brinell [essail Carbon steel Acier au carbone Chemical plating Dépét chimique Clip Clip / Agrae plete thread If_iloer;gggur utile de
Bronze Bronze Carbonitridation Carbonitruration Chemical i Formulateur

- - . N - Close tolerance Tolérance serrée Compliance / Conformité
Brown.lr?g Brunlssag‘e ‘ Carbonization E:rrggrr]\stlon [parle Chip [metal chip) Copeau Elosedendbimdrivel] Rivelzvelglealcorms Conformity
BS| British Standard  BSI Association de — - Chip board screw/  Vis pour panneaux de fermé /Rivet aveugle | ¢ Composant
Institute E%r?uarlwlwseatLIJOnr; du Carburization Carburation Screw for wood panel particules dit "étanche” - — [Piece/  Pibce
B BAf. Y Case hardening Cémentation Chip removal (with]  Enlévement de Coarse pitch Pas gros Part
atiment, fixation . . . . . . s
lOutdoogr] extérieure de 2 Case-hardening steel Acier de cémentation she Bl Coarse pitch thread  Filetage a pas gros [ Knocked CKD
euvre Castiron RE E'I;ii‘ph;il;r]loval Er;ls:ement matiére | aootar Applicateur Down
6 S i 8 Compression o i
:u:t ; \éracA : t Eastlnumber glumero de coulée T Coating SRj;/featceement de - p l — Eomp(rjesswon :
utk coating evetement en vrac astle nut crou a créneaux coating ompression tes Ssal de compression
Bfunqle ofwire/Coil  Couronne de fil Cataphoresis Cataphorése Chromium Chrome 003‘!“9 - Finish Reve\tement - Finition_ | Compression test bar  Eprouvette de
; W|reh e—— Cathodic protection  Protection cathodique | Chromium plating Chromage Coating system ?g\fé?gr]r?eii o Eompressmn
P:lri:;f[‘gt]o] e Cement / Glue / Colle Circuit breaker Disjoncteur Coating thick M dévai q oncave - clicave
Adhesi - - A gaUNgIIcKN@ss ésure a epaisseur de | Concave / Dished/  Cuvette (en forme de)
Burr Bavire = : Circular pitch (CP) Pas circulaire measurement revetement Cupped
Bushing/Sleeve _ Manchon CEN European CEN Comite Europeen | circutarity / Circularité Coefficient Coefficient Concavity Concavité
[ C | Standardization — — - — Coefficient of Coefficient Concentric Concentrigue
(sizing) Calculation  Calcul Centrifuge /Drying  Essoreuse e Re.ctamatwn (clent) - - . adrle.rence Concentricity Concentricité
(dimensionnement] machine Clamp Clip Ci of coating  Cohésion du —— Conductibilit
2.2 Certificate Certificat 2.2 Centring bracket Vé de centrage _(I?.la:"l’ "[0' )/ Hold (to) / Serrer fevetement con t}ch 1ty C?n Halle
- 2 ighten (to Coil of wire /Bundle  Ci defil one / Taper one
3.1 Certificate Certificat 3.1 B Certificate of Certificat de : : of :fv;:'eWIre/ e - -
- : compliance conformité Clamp length Longueur serrée Cone point Bout pointu
Cable Cable Chamfer Chanfrein lassemblage) Cold deformation Déformation a froid Cone shaped Conique [de forme)
Cable bracket (or Cosse [électrique) Chamfered Chanfreing rtzllamp_load/ Effort / Force de Cold forging Frappe a froid Conical (washer) Conigue (rondelle)
el v toad serrage/Tensionde. | gyyg forming Formage a froid Conical internal Rondelle conique a
Cadmi Cadmium Chamfered end Bout chanfreiné SEMage ] ; . — HSEI]
cl o Ere Cold forming steel  Acier de déformation a | toothed lock washer  dents intérieures
- : amp washer / Cavalier / Etrier / ’
Cage nut Ecrou en cage Ghamfered plain Rondelle plate sti Brid froid Conical serrated face Rondelle conique
; washer / Plain washer chanfreine IUp ige — ¥ T tockwash e/ Rond q“
Cage screw YIS en cage / with chamfer Clamping brace Frette de serrage Cold forming wire Fil de frappe a froid ock washer zgrﬁct ®on elle
Calibration Etalonnage ch ftoolingl T larmni : Cold heading Frappe a froid
Calibration = gl Ehangementdioutils Eollei chu ;ﬁllet/ jinceldekeiage Cold st dblank  Ebauch fricée 3 Conical spring washer Rondelle ressort
Calli Pied 3 couli Charpy drop hammer  Charpy (mouton de U g v an f ?;c SELTEEE Belleville dynamique dite
alliper Lot e Charpy) Clamping force Effort de serrage - O —ryr Belleville
Cambered Bombé (rondelle] Charpy V-notchtest  Essai Charpy avec (screw force] Cold stamping Matrlgage a froid Conical washer Rondelle conique
Cap head Téte cylindrique haute entailleenV Clamping load Tension de serrage Cold working Ecrouissage (lisse)
MAURIN FIXATION
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Conical washer with ~ Rondelle conique a Corrosion test Essai de corrosion Cup square neck bolt Vis a téte ronde et Delay Retard de livraison Distortion / Déformation
poiii= i B Cost reduction Réduction des colts collet carré/Vis Japy | peyiyery time Délai de livraison efoimisiiskaliN . :
;:gartmiicgtllnai{]g?eupllng Raccord Counterbore Chambrage / Lamage Cup square neck head -(Ee:rersloTan&?] Collet Depth P E;:ttﬂ\l;ul‘i?;ts'li\l:tﬁmwn IrJelsértléerteur altérateur
Connecting flange  Bride d'assemblage Countersink Fra?sgre [P'ece] - Cupped / Concave/  Cuvette (en forme de) Des?mbrittlement Dégazag.e Distributor / Dealer  Distributeur
Connectingrodcap  Vis de chapeau de Countersunk Fraisée (téte devis) | Dished - - Design Conception Dog point [short, long) Bout téton (court, long)
screw bielle Countersunk (flat) Téte fraisée Curing (Coating) Cuisson (Revétement] | Desig Désignation Domed cap nut e
Connecting rod screw Vis de bielle Eead‘ o b Curing duration Durée de cuisson Destructive control  Contrdle destructif T e Ty m—
Connection Connexion h:::i] secl;'setw a isatetelraisee Current Courant Detect [to) Détecter double spire
Connection screw Vis de connexion Countersunk external Rondelle concave 3 ts::;\'l‘e‘-‘dvllgoswgfll Rondelle élastique Development I?e’veloppement Double-end stud Goujon :
Connector Connecteur toothed lock washer  dents extérieures — Deviation / Tolerance Ecart Drawing Plan / Dessin
Construction product Produit de chevauchantes Sunvedwashery Rondellciintice AU € Drawn steel Acier étiré
construction EWS‘/E';S‘.’"';WM Téte fraisée bombée Cutt?ng Ci'sa\'llane Dial type torque Clé dynamométriquea | pressing (blind rivet) Ebarba%e (rivet
Contact corrosion/  Corrosion de contact/ c;?ntersat::?( head Cutting Découpage wrench lecture directe aveugle
Galvanic corrosion  Corrosion galvanique : Cutting (loop) Coupe Di Diameétre Drill (to) Percer
Contactor e — Countersunk washer  Rondelle concave a - Di Filisre / Matri — -
with external teeth  dents extérieures Cutting face Face de coupe 2 iliere / Matrice Drilling / Boring Percage
Content Teneur espacées Cutting tool Outil de découpage | Differential Différentiel Drilling machine Perceuse
Content [chemical ~ Teneur [élément Coupling Accouplement Cyclic corrosiontest  Corrosion cyclique Digital reading torque Clef dynamométrique | prive R
| ) chimique) (mécanique) [Essai) wrench . . -
) R " . - . - . - - Drive pin Goupille d'expansion
Ci furnace  Four a passage Coupling / Fitting / Raccord Cylinder Cylindre D | Size Dimension — .
Control/ Inspecti - Nipple / Connecting - : . - . - Dr Arbre de transmission
pection/ Contréle : = Cylinder head screw / Vis de culasse D test Contréle dimensionnel
Check CPD (Construction DPC [Directive Cylinder head stud = ional accuracy Tenue de cote Dry Sec
Control chart Carte de contréle Product Directive) Eg?i‘#tuscagnl? Cylindrical head Téte cylindrique | Accuracy to size Dry to touch Sec au toucher
Control device Appareil de contréle Cpk Capabilityindex  Cpk Cylindricity Cylindricité Dimensional Contréle dimensionnel Dry!ng [Coat[ngl Séchage (Revétement)
Control plan Plan de contréle for process D | inspection Drying machine / Essoreuse
- : . i Centrifuge
) i & n Dimensional Fiabilité
Control t.ools : Outillage de contro.le CPR (Construction ~ RPC (Réglement Dangerous e Substance dangereuse | rgliapitit e el Dry-to-touch Ex—
Conversion coating  Couche de conversion Product Regulation]  Produits de la Dealer / Distributor  Distributeur - . N o Ferid
: Construction) = DIN Deustches DIN Association DTI (Direct Tension ~ Rondelle indicatrice de
Convex Bombé / Convexe Crack Crique Deburr (to) Ebavurer Institute fiir Normung allemande de Indicator) Load précontrainte pour la
Cool [to) / Cool down [to) Refroidir Creep / Creeping Fluage Deburring Ebavurage (Gern]a?_ st:):\ndard Normalisation ;r:glljcca‘::paglv;:ls‘?:gr for rcw?gtsatﬁﬁg)[nDTl]
association
Cooli Refroidi t . . - it ‘ .
c:° ':E Czi\::; ISsemen Crevice corrosion Corrosion caverneuse Decarb“_”zam" charb“_ra“o” DIN German standard DIN Norme allemande | Ductility Ductilité
PP - . Crimpabl Apte au sertissage Declaration of Déclaration de Dip coating Revétement au Ductility of coating  Ductilité du
Copper plating Cuivrage P P - compliance conformité A t "
Crimping / Clinching  Sertissage Defect Deéfaut trempe revetemen
Core Noyau Criticalit Criticité - : = Dip spin coating Revétement Duration/Lifetime  Durée de vie
iy Y Def Déf /P S TuiE '
Core hardness A e Cropend /Serap i efective part dgf:ccttj;?:e iece trempé-centrifugé (d'un outillage)

i ificati i Dynamic Dynamique
Gormection Recification Cross recess (or Empreinte cruciforme | Deflection Fléche g:,snhceae,é Bl g Al et y 5 IR -
Corrective action Mesure corrective cross-recessed) Deformability Aptitude ala - Dynamic load Effort dynamique
Corrosion Corrosion Cross recessed H Phillips (empreinte) ® déformation e i oncle bl Dy icsensor Capteur

" " - - o - Dispute Litige dynamométrique
Corrosion (Against  Anticorrosion Cross recessed Z Pozidriv (empreinte) ® | Deformation / Strain/ Déformation . -
corrosion) [corrosion proof) Distortion Distance sleeve / Entretoise | E |
Corrosion resistance  Résistance a la Crushing Tassement Degreasing Dégraissage SDlsatca::e ey 0,2extension limit  Limite d'élasticité a

corrosion - - : - P lyield strength) 0,2%

= : : Cup point Bout cuvette Degreasing bath Bain de dégraissage | pistance tube / e ;
Comosion/speed Vitesse de corrosion | ¢, auare bolt Vis 3 téte ronde collet | Delamination of Délamination du Spacer / Distance Earth nut Ecrou de masse
Corrosion stability Tenue a la corrosion carré coating revétement sleeve EC marking Marquage CE
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Edge Aréte ELV (End Life Vehicles VHU (Directive Extrusion Extrusion / Filage Finish - Coating Revétement - Finition | Forgeability Forgeabilité
EEA (Europeanl EEE (Espace Directive] \ée&\g;lee]s Hors Eye bolt Vis 3 ceil Finished product/  Produit fini / Piece Forging Forgeage
Economic Area Economique part finie Forgi i i
I . ging crack / burst  Crique / fissure de
Européen] o 9/ Matage L F Finishing operation/  Retouche forgeage
EFDA European EFDA Association Face Face Retouching work Formed Obtenu en frappe
organisation for européenne des Embossing Marquage en relief Factory Production  Contrdle de la First sample / Initial ~ Echantillon initial - - .
specialised inventory distributeurs de EN European EN Norme Control (FPC) E)mduc“on en usine sample Forming / Stamping  Frappe
Il;loslmrl;?l tf‘a;::ener fixations standard européenne FPC) First tier supplier Fournisseur de 1= Fracture/Failure/  Rupture
Effective pitch Diamétre & flanc d Encoding Codification Failure Défaillance rang Breaking
ective pitcl iametre a flanc de q A o 2
(thread) e filet End (of a bolt, screw,  Extrémité / Bout Ea'l“ﬁ/ Malfunction / [Pa””ﬁ_/ D]efa'“ance Fit bolt Boulon ajusté Fracturestrength  Résistance de rupture
e reakdown machine - o ;
Effective value / Valeur réelle stud) [d‘ une V's? L Fitness for purpose /  Aptitude & l'emploi kieechburrs B?V“re [s.arjs]
Actual value Endless screw / Vis sans fin Fastener r_lxa‘@lon /Elémentde | Fitness for use Free of scale Décalaminé
Worm screw ixation o " - - .
EHE Environmental  Fragilisation par — Fitting / Nipple/ ~ Raccord Free-cutting steel Acier de décolletage
Hydrogen Uhydrogéne externe | Endurance Endurance - Fasten.er [jo"_“]_ Assernblaqe Connecting / Coupling Friction Frottement
Embrittlement EHE Résistance a la fatigue | F; | Fixing Fixation (résultat) Fitting test Essai de montage Friction factor Coefficient de
IEI(I:I Etufolp;ant EIFI Agsociatl;on Endurance limit Limite d'endurance | Fatigue / Stress Fatigue Fixing / F g Fixation (résultat) (coefficient) frottement
ndustrial Fasteners ~ européenne des i e (et i it i . : . - - e
Institute fabr\'gants S freations Energ.;y SUPPlYI Alimentation [ervergle] Fat!gue l!fe-tlme Durée de vie en fatigue Fixture / Setup / Montage / Installation | Friction grip joint As;gmblage par
- T~ Enquiry / Inquiry/  Demande de prix Fatigue limit Limite de fatigue y adhérence
Elasild Elastiglle R r : r——— | ] Bride - Emb Friction torque inthe  Couple de
Elastic compliance Souplesse El " ; L Fraailisati Eatiguelstrength Résistance & la fatigue | “2n9 O EIRAse thr::.;zn eradeinte fif.elép ¢ defrottement
: £ : — H"‘é'rr:“:?‘e“ a l';aglrlosaé:loenei?grne Fatigue test Essai de fatigue Flange bolt / Bolt with Vis & embase rea
Elastic deformation  Déformation élastique Er);britgtlement EHE EHyE 9 o = R flange Friction torque under  Couple de frottement
Elastic elongation  Allongement élastique | = S — Feas!b!l!ty o Aalsla ' ‘de P— Flange nut Ecrou 3 embase he-ad- - Sousiicte I
Elastic field Domaine dlastique :r:‘oss-sectionalarea q Fea:l/lFl Y:IU y AFa Ysi : a‘/Sa iite [cylindro-tronconique) | Friction ] Soudage par friction
: an A TR _ . eed/ Feedin Imentation Flank angle Angle du filet Full L ili ité de ch
Elastic Module d'élasticité Equivalent stress Contrainte équivalente s Entrainement Flat g Mr;g th uie ull loadability ﬁf@gﬁ;éde SIEIRS
Elastic range Domaine élastique Essential Caractéristique [mach\ne] L Full shank Tige normale
Elasticresistance  Résistance élastique | characteristic essentielle (produitl | Female fitting / Union Ecrou raccord Flat head screw Vis & téte fraisce e —— —
S e (product) nut Flatpart/Flatarea  Plat (partie plate) (= threading fefagelola,
— — , Essential Exigence essentielle | Ferrite Ferrite Flat point Bout plat Fully threaded Entierement fileté
Electolyticplating  Dépot électrolytique | requirement (EU (réglementation B . i i ;
- - = ulation) s o Fibber Fibre Flat rolling machine ~ Machine de roulage 3 | Functional drawing _ Plan fonctionnel
Electric contactor Contacteur électrique g p . - - s Functional property/ Caractéristique
’ ; P L European Directive  Directive européenne | Filled core (blind Corps de rivet aveugle peig prop c q
Electrical equipment  Equipement électrique p P rivet) A tige retenue Flat washer Rondelle plate Performance fonctionnelle
Electrolysis Electrolyse European Regulation Eﬁgéggn':g“on Fillet Face dappuiavec | Flatness Planéité Functional test Essai fonctionnel
Electrolytic bath Bain électrolytique T o) Evacuation dégagement soustéte | oo (to) Aplatir (rondelle) Functionality Fonctionnalité
E:e:;trolytic nickel NliCKtelaLgt? Outlet (device) Filling /Fillingup  Remplissage Flexibility Flexibilité Furnace Four
atin, électrolytique EOE—— ; . il is  téte cylindri -
ptating - . ytiq bolting Lot d'ensemble étendu | Fillister head screw \g\s aljtgte cylindrique Flexural Rigidity Rigidité en flexion “
Electiophoretic Reletemelt blylot o Flow Fli Galvanic corrosion/  Corrosion galvanique /
. A Lo , s . Ux
Soating electiophoiclintie External drive Entrainement externe | FIM French FIM Fédération des Contact corrosion Corrosion de contact
Electroplated coating Revétement - - mechanical Industries Mécaniques | Fluorescent Fluorescent - -
et External thread Filetage extérieur / engineering - N T Galvanize (to) Galvaniser
ytique Filetage male industries Flush rivet head Téte fraisée d'un rivet ol
. ; ; 6 3 t
Electroplating Traitement : e m— o FMEA (Failure Mode  AMDEC (Analyse des | 22 O e
électrolytique ‘lAE’)étsel:::l toothed lock Eﬁgi%bereasdents F!nal mspe-chon Con'trole fmal( and Effects Analysis)  Modes de Défailiances Gasket Garnissage (joint)
Electroplating Electrodéposition chevauchantes Fine blacking Outillage de découpe et Etude de criicité] Gauge Calibre / Tampon /
[procéds) Extra-largeseries  Série trés large Fine pitch Pas fin Fold Repli de forge Jauge
Electrozinccoated Electrozingué (rondelle LL) Fine pitch thread Filetage a pas fin Force Force / Effort Gauge rod Pige
Elongation Allongement Extruding Etirage Finish Finition Force sensor Capteur d'efforts Gauging Contréle par calibre

EMILEMAURINT

LYON - PARIS -

MAURIN FIXATION
LILLE - TOURS - RENNES - BORDEALX - TOULOUSE - NICE Tél.: 0




G ical check  Contréle géométrique | Head Téte Hexalobular socket  Empreinte a six lobes | HSST (hours salt HBS Induction hardening  Trempe par induction
Glue/Adhesive/  Colle Head sound Solidité de téte IOtEnES spray test) Initial sample / First  Echantillon initial
Cement Head style Forme de tite Hexavalent chromium Chrome hexavalent Humidity Hygrométrie sample
GO gauge Calibre ENTRE Head transition (bolt) Raccordement sous C.r[VI) CFUV] = Hump Bossage Initial type testing Essai de type initial
GO screw plug gauge  Tampon fileté ENTRE téte (de vis) H!gh grade alloy steel Auer fortementallie Hundredth Centieme In-process control Contréle en cours de
Go-No-Go plugs Tampons mini-maxi Headless screw Vis sans téte H!gh nut style 2) Ec.rou hayt (style 2 HV bolting bly Boulon HV : = production -
Grade Nuance Heat (material) Coulée [matériau) H!gh speed Stefl Ager raplde Hydraulic Hydraulique wqulwlir:qulry/_ Lermandeldelprx
Grade (US) Classe de qualité Heat mark / Hot spot  Briilure High strength rivet ggﬁgranr:#é: Hydraulic fitting Embout hydraulique Ins1ert B Insert
Gradient controlled  Serrage a la limite Heat number Numéro de coulée High strength e Hydrochloric acid Acide chlorhydrique Insert mouldi Surmoulage
t|gh'ten|ng etas.thue Heat resisting steel  Acier réfractaire structural bolting for ~ construction Hydrogen Hydrogéne Inside diamet N Diamétre intérieur
Grain Grain Heat tr Traitement thermique Ersioading n:tcaolgﬁ;?nigte & Hydrogen Fragilisation par Inspection /Check/  Controle
Grain flow Fibrage - 2 ; P embrittlement Uhydrogéne P
— : Heat tr steel  Acier pour traitement High-carbon steel e = Control
Struef?se/ S . hermigue Hinge Charniere gm:roigt(::ment r'r:ag‘rl(lnsiet:moenegg;rne Inspection certificate ~ Certificat de contrdle
Heavy series (width ~ Série large (surplat : yareg 31
e P . (Environmental) EHE  EHE
Grinding Rectification across flats) large] Hold (to) / Tighten [to] Serrer - Inspection certificate  Certificat de contrale
Grinding machine Rectifieuse Height of the head Hauteur de téte [Clamp [to) Hydrogen Fragilisation par 32
- Hold a tolerance [to)  Tenir une tolérance | Embrittlement Uhydrogenelinterne [HI
Grip (grip length) Longueur de serrage | Height of the thread  Hauteur du filet = : , (Internal) IHI Inspection facility Capabilité des moyens
Grip range Plage de serrage Helical gear Pignon hélicoidal Ecleilingcapactty [Fizr;apctilfszge dUlie Hydrogen induced Fissuration par capability de contréle
) . s stress corrosion U'hydrogene induite Inspection lot Lot de controle
Groove Cannelure / Rainure Helix angle Angle d'hélice Hollow Creux cracking par uné corrosion o R
Grooved pin Goupille cannelée H Six pans/ Hexagonal | Hollow body, part,  Corps creux s0us contrainte / Rgute shepet EIIIGE ¢ EEiEE
Grooved pin with head Clou cannelé Hexagon head Téte hexagonale :Ieltle i — [ Hyper-quenching Hypertrempe Integral lubricant Lubrifiant intégré
i i H is3té ollow core (blin orps de rivet aveugle R — N
Gn.)s.s weight P0|.ds brut E :::g :g:za Vis a téte hexagonale rivet) 7 ﬂgpe Sectie 9 .- . - Interdep Solidaires [piéces)
Guiding Guidage a . - " Identification mark  Marque d'identification  |pternal Intérieur /Interne
Hexagon head pipe  Bouchon a 6 pans Hollow parts Piece creuse —
H;{h. J - " plug fileté Hollow screw Vis creuse :‘;:el t:re:d. l IF:IeL:mer f_'le_t Internal drive Entrainement interne
alf threading iletage partiel H 2 ndustria ssociation i Re(rh
: I head socket Bouchon a 6 pans Hook Crochet Fasteners Institute  américaine des Internal thread Filetage |nter|eur//
Hammer test Essai de rabattement | pipe plug creux et embase " - # > Filetage femelle
8 Hose / Pipe Gaine USA fabricants de fixations -
de téte (aumarteau] |y headwith  Téte hexagonale & " araucade
Handling Manutention flange embase Hose clamp Collier de serrage Ignition Allumage Internal toothed lock  Rondelle 3 dents
™ o (cylindro-tronconique) | Hot dip galvanised Galvanisation a chaud | IHE Internal Hydrogen Fragilisation par washer intérieures
Harden.ablllty Trempab\llte et coatinzg Embrittlement ('hydrogene interne chevauchantes
Harden!ng Durcissement washer face collerette Hot dip galvanizing  Galvanisation & chaud i LF:]E Ic Inte'r]nzl[exlt(ernali.‘ gondelle ﬁ doublﬁ
:jar;iir:ng steel Four de trempe Hexagon nut Ecrou hexagonal/ [procédé) mpact yo.c. oup toothed lock washer enture chevauchante
- Ecrou six pans Hot forging Forgeage a chaud Impact strength Résilience Iron Fer
Hardness Dureté H socket Empreinte 3 sixpans | Hot heading / Hot Frappe  chaud Impact test Essai de résilience 1S0 International IS0 Norme
Hardness class Classe de dureté creux forming Impact wrench Clé & chocs standard internationale
Hardness Contréle de dureté H socket bolt  Vis a six pans creux Hot spot / Heat mark  Brdlure Inch Pouce IS0 International IS0 Organisme
determinati - - A o - 7 Standard international de
k socket head Vis CHC / Vis a téte Household electrical  Electroménager Inconel Inconel Organisation e e
Hardness on the Dureté en surface cap screw Cylindrique ppliance — - B
surface Hexagonale Creuse | yg polting by  Boulon IR Indent / Empreinte (de dureté) |50 metric (screw)  Filetage métrique IS0
i : H " > Ind Pénétrateur thread
Hardness test Essai de dureté Hexag Hexagonal HRC bolting assembly Boulon HRC [boulon | -
Hardnesstester  Appareil de mesure de | Hexalobul Hexalobé (HR bolt with HR 5 précontrainte Marquage en creux
dureté /Durometre | oo b ordrive Entrainement 3 six Calibrated preload) ~ Calibrée) Index Indice (de plan) Jam nut Contre-écrou
Harmonised standard Norme harmonisée lobes externes Indexing Indexage Jamming / Seizing Grippage
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Joint Assemblage (pieces Lubricant Lubrifiant Mushroom head / Cup Téte bombée Non-threaded Fixation non filetée Overthickness Surépaisseur
— jssfmb‘ees Lubricate (to) Lubrifier head / Raised head Oxidation / Oxidizing _ Oxydation
oule oule - . Non-threaded shank  Fileté partiellement i .
I(.;ubncatlng stuff / Graisse “ ) . (with) /Partially Oxidized Oxydé
[ K | rea'se = Neck nut Ecrou a gorge threaded Oxygen Oxygéne
K coefficient Coefficient K Lubricator Lubrificateur Needle bearing Roulement 4 aiguilles | Norm - standard Norme P
[coefficient de Lubrification, oiling  Lubrification Newt Newton P -
rendement du couple) TR P - - Normal distribution  Loi normale (To) plan Planifier
k-class Classe k unchho'dery TN Newton-meter Newton-métre Normal series Série normale Packaging Conditionnement /
. . : NF Frenchstandard  NF Norme Francaise [surplat, rondelle N) Emballage
Kesternich test Kesternich (Essai 9
Knob Bouton Metallic clip Clip / Agrafe NF mark / label Marque NF Nose assembly Embout (de rivetage) | Pan head Téte cylindrique
el Moletage metallique Nib / Catch Ergot Notch / Bead Encoche bombée large
- - Metallographic Examen : - ‘antai Pan head screw Vis a téte cylindrique
Knurled head Téte moletée inspection mé[a[[ographique N!Ckel - N?Cket :::;';Neﬂ;df Ef;eDt ;j entaille bombée large
Knurling Moletage Metallurgical Str:ucture_ N!ckel plating Nickelage Determ?ne?lli QImance perforamugﬁrc]ee Parallel pin Goupille cylindrique
Knurlingwheel/  Molette structure métallurgique Nipple i déterminée] _ :
Round die M oy Métallurgie El;;:]plﬁr{ C/o'r:mil‘\teirc‘tlng/ Raccord NSS Neutral Salt BS Brouillard Salin Par Parallélisme
MFG CofC CCPU oupang /Fiting — Spray neutre Part/Component/  Picce
Lock G (manufacturing Nitric acid Acide nitrique Nut - Piece
- conformity certificate) Nitriding Nitruration : " Part number Référence de piece
Lock nut Ecrou de sécurité " I ” Nut pitch thread Pas d'écrou p
Micro-alloyed steel  Acier micro-allie NO GO gauge Calibre N'ENTRE PAS — R Partial Décarburation
Lock washer Rondelle de serrage " - = Nut with captive Ecrou a rondelle decarburization artielle
- Micrographic Examen NOGOscrewplug  Tampon fileté washer / Nut and imperdable P
lLsoecrm::'fl\er Rondelle éventail inspection micrographique gauge N'ENTRE PAS washer Partially threaded /  Fileté partiellement
Lock washer [spring]  Rondelle grower Micrography Micrographie Nominal di Diamétre nominal Nut-face/ Frottement sous téte :\:tat:‘;on-threaded
- pring fetey Micro-hardness Micro-dureté Nominal di of Diametre nominalde | Ynder-head friction - - —
Locking Frel.nage Micrometer Micrometre thread filetage “ Partl.culér/SpeCIal Spec.\at : _
Loop / Slug Lopin Milling e Nominal length Longueur nominale Ogival Ogival Passivating Passivation ;procedEI
L t D débl — - - " f " - Passivation layer Passivation / Couche
Uztt:%ehrle[noh{)] easerrer (débloguer) Milling machine Fraiseuse Nominalvalue Yaleliinominale oil Huile Y de passivation
L g Desserrage rultl:'e“rg tool/Milling ~ Fraise pondestictiveitest gg;ttrrjcl?ifnm Oil bath Bain d'huile Passivity for stainless Passivité de l'acier
. " ind ri i 3 steel inoxydable
II::: ;San:::‘lot] Il:o: de petite quantité Minimumm tensile Résistance mimmales. | Non-alloyed steel Acier non-allié Open end blind rivet Emeet:veugle acorps — B —
0 strength a traction Non-break pull Tige sans amorce de : - - .
Lot number Numéro de lot Minor (thread) Y - mandrel (blind rivet)  rupture (rivet aveugle) gpe.rahr:g sheet (FSamrlne _l:e fabrication_| Patent pe.ndlng Bievei{depose
Lot rejection Refus d'un lot diameter / Root de filet Non-conforming Fixation non-conforme | 22410na Bl Penetrationdepth _ Enfoncement
Lot size Effectif du lot f Ore Minerai Performance / Caractéristique
Uowlgrade)alloyed | Acier faiblementalliel | Doabd MG iGEhe Non-conformity Non-conformité O-ring Ziniiiongue Functional property _ fonctionnelle
steel Monitoring plan Plan de surveillance | Non-destructive test  Contrale non Outlet (device) / Evacuation Periodical audit Audit périodique
Low cheese head Téte cylindrique basse | Mountability Aptitude au montage destructif Exhaust system ; Periodical control  Vérification périodique
- . ! Non-embrittlement  Essai de rupture Out-of-roundness Excentricité Perpendicularity/ ~ Perpendicularité
Low duty connection ~ Assemblage de ] Assemblage [chassis) test différé Run-out Squareness P
maintien Mounting brace / Frette d'assemblage : — A P - — — -
Low grade alloy steel  Acier faiblement allié | A bly band Non-ferrous material Matériau non-ferreux | Outside t Diametre extérieur Phillips ® (cross Phillips ® (empreinte
Low-carbonsteel  Acier doux Multi-grip blind rivet _ Rivet aveugle Non-heat treated Non traité Oval Bombée [téte fraisée) | recessH - cruciforme _H]
Lower yield strength, Limite inférieure mullisse mage : the-rml-quement] Ovallhalfidoglpolnt Bologa” i Fg]:vsé’izrargzgan
ReL (on specimen? " d'écoulement, Rel Multi-spindle Multibroche (tour Non-rusting Antirouille Oval head screw Vis a téte fraisée Phosphati Phosphatati
[sur éprouvette) ic lathe automatique) Non-stan/dard Fixation sur plan bombée osphating [prgigdg]a o
- - . ’ fastener / Special
LOA NQA Multi-start thread ;{leettsage aplusieurs fastener Oven/ Furnace Four Phosphorus Phosphore
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Pickling Décapage chimique Post-treatment Post-traitement Production run Campagne de Quality monitoring Suivi de la qualité Referee test Essai faisant foi en cas
Pickling / Stripping _ Décapage Potassi Bichromate de fabrication Quality target Objectif qualité de litige
Pickling bath Bain de décapage dichromate potassium Production sequence  Cycle de production Quantity Quantité Reference standard  Norme générale
Pickling, stripping Décapage Pom.ler. Puislsa'nce : Profile Profil Quarter Quart Reference test Esjsai de .référence
Piece / Part/ Picce mﬂgsnrve?ess 2 ?gjéﬁifg:ﬁ[;rpremte Proof load Charge d'épreuve Quench crack Tapure de trempe Refractory Befractalre
[ t Proof load test Essai de charge ; Regular nut (style 1) Ecrou normal (style 1)
P : & 9 Quenched and Trempé et revenu g Y
Pierce-nut/Clinch ~ Ecrou a sertir PPM P_PM - - d'épreuve tempered Regulati Réglementation
nut Precoated screw Vis pré-enduite Proof load test - Essai de traction Quenching Trempe Reinforced / P
Piercing screw Vis 3 sertir Pre-heat treated steel Acier prétraité tensile test Quenching Température de trengthened
Pilot point Bout pilote Preload (pr ) Précharge Property Caractéristique temperature trempe Reject [to) Rebuter / Rejeter
" ) - - (characteristic) [propriété) . -
Pin Goupille Preloaded Précontraint — Q / Quote Cotation Relaxati Relaxation - Détente
" - Property class (UK)/  Classe de qualité
Pipe / Hose Gaine Press Presse grade | R | Release (to) Desserrer (annuler la
Pitch / Thread pitch/  Pas du filetage Prestressing Précontrainte Protection Protection Rack coating Attache (Revétement a fension
Pitch of the thread I . ; lattache) Reliability Fiabilité
et Diametre 3 flanc d Pre-tightening torque Couple d'accostage | Protection against  Protection contre la - -
[tlltf'eadllameter filleatmetre aflancde Pre-treatment Prétraitement / corrosion / Corrosion ~ corrosion Radius Rayon Removable Détachable
e — e Préfparation de prevention Raised Bombeée [téte devis) R L/ ing Dévissage /
2AiIace Prototype Prototype Raised cheesehead  Téte cylindri Desserrage
" A A — - - ylindrique -
s:fi::%(swface z’LqurlfJane[]defaut de Prevailing torque Couple d'autofreinage | protruding head Téte plate ou bombée | (GB) bombee Removal of chips Evacuation des
- N - — Prevailing torque Fixation s'opposant au (blind rivet) [rivet aveugle] Raised cheese head  Vis 3 téte cylindrique copeaux
P!mng corrosion C.orrosmn par piqures | locking f d'ewssage Pull mandrel (blind ~ Tige de traction (rivet | SCrew bombée R (to) / Dévisser
Pivot Pivot Prevailing torque type Ecrou autofreiné tout | rivet) aveugle] Raised countersunk  Vis a téte fraisée Unscrew [to)
Plain hardened Rondelle plate all metal nut metal Pull through mandrel  Tige perdue sans loval) head screw bombée Request for quotation Demande de prix
washer trempee Prevailing torque type Ecrou autofreiné (blind rivet) amorce de rurture Raised countersunk  Téte fraisée bombée /Enquiry / Inquiry
Plain rivet / Solid rivet Rivet plein nut i (rivet aveugle head / Countersunk Requirement Exigence
Plain washer Rondelle plate Prevailing torque type Ecrou autofreiné a Pulley Poulie ovalhead Research Recherche
. - nut with flange embase Pull Vis d i Range Plage ) -
Plain washer with Rondelle plate - : — ulley screw Is de poutie - : Residual load Force résiduelle
chamfer chanfreinée Prevailing torque type Ecrou autofreiné a Bull b F— Ratio Ratio 5 -
Pan (to] Planif L N : Ready-for-usewire il PAE (Prét A Resin Résine
anto’s anien _ insert métallique Punch Poincon ¥ [ Emploil Resistance / Strength Résistance
asticiclp . Cll‘P / Agrafe plastique | prevallingtorque  Ecrou autofreiné 3 Punchasing tool Outillage defrappe | o o Racarburation Resi Résistance [électricité]
Plastic deformation  Déformation plastique | flange nut embase Punching Découpage [par : Resnect of thesizes | Respect des cotes
Plastic el Allongement plastique | Prising action Effetidellevier poinsal] mﬁﬁi(;ﬁm Ferrrlwtprra%netr%ent interne) Res:l hurized steel Aciepr resulfuré
Plastic range Domaine plastique PRISMEFIX Fastener  PRISMEFIX Punching die Matrice de Recycli Recycl i p : —
Plasti S dans distributors French  Association francaise poinconnage ecycling EEBERR gring Anneau d'arrét /
e T et association des distributeurs de | 5 Achat Red rust Rouille rouge - Circlip
ghtening OMAINE]piastigue fixations Oxydation chimique Retaining rings Circlips
Plate Coupelle Probability of Probabilité Purchase (to) Acheter Reduced loadability ~ Capacité de charge Retightening Resserrage
Plate / Sheet Tole acceptance (Pa) d'acceptation (Pa) Purchaser Acheteur (client) réduite E— o ——
Plating Plaquage Process capability  Capabilité du Pure Pur Reduced shank Tige réduite Finishing operation
Plug Bouchon processus' Pushbutton Bouton poussoir Reduced shank bolt  Boulon a tige réduite Right-hand pitch Pas adroite
Ptoi:;; (of a bolt, screw, {:}trémi_té /Bout E;?:;':,:g&ade Grade (tolérance] [ Q | Reducing sleeve Manchon réducteur Right-hand thread Filetage 3 droite
Stui une vis, . C -
Pointin Aonoint Product standard Norme de produits Quality Qualité Reductionofarea _ Striction Rigidity / Stiffness  Raideur / Rigidité
oning - DI Production flow Flux de production Quality assurance  Assurance qualité Reductionofarea  Striction aprés rupture iy Pourtour
Polish (to) / Burnish [to) Polir (brunir) - P : : 2 = after fracture - :
Polishing Polissage Production plant Centre de production Qual!ty control C(.mtrole qual|§el Reel wire Bobine d'acier R!nsmg R!ncage
Polyamide Polyamide Quality level Niveau de qualité (fil-machine) Rivet Rivet
IO A5 FIXATION MAURIN FIXATION
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Rivet (to) Riveter Rust Rouille Screw with patch Vis avec patch Set up/ Fixture / Montage / Installation | Sleeve / Bushing Manchon
Rivet length Longueur du corpsdu | Rusted Rouillé Screwed socket Manchon fileté g Slide-rail / Slide Glissiere
rivet : - : Setting Assemblage A PP
r— E— “ Screwing socket D.ouﬂlg de vissage mise en place] Sl!dlng br.afket Vé co.ul.lssant
- - : Safety factor / Coefficient de sécurité | Serews Visserie Setting / Adjustment_ Réglage Slip coefficient Coefficient de
Rivet setting load Force de rivetage coefficient Seal it glissement
Rivet shank Fiit du rivet f Pic ccurite — Settingtool Outil de pose Slippage Glissement
— e - Safety part iece de sécurité Sealant Finition « sealer » Shaft Arbre ! - :
Rn::.-_tmg /Rivet Rivetage Salt atmospher, salt  Brouillard salin Sealing Epaee S Tige Slipper dip Bain de trempe
setting spra' - A
——— — pray . — Sealing ring / Gasket_ Joint d'étanchéité ; Slope/Tilt-angle _ Inclinaison
set-up Montage robotisé Salt spray resistance  Résistance au ; ; - Sharp Pointu Slot Rainure (fente)
Rockwell hardness  Rockwell (dureté) .?g?]‘a'ggzdbsr%lml(a d Sme:t?r;r{f e Elegpae&]?:a“glz repiRe ShalfP edge/Sharp  Angle vif Slot (to) /Split(to)  Fendre
; L angle ] :
ROCkV{ell test R.ockwelF [essai) ® salln‘ » Seam welding Soudage par bossages | sharpening Affitage Slot (with) /Slotted  Fente (3]
Rod wire Fil machine Salt spray test NS} Brouillard salin neutre | gocondary operation  Reprise - - T Slotted / Split Fendu
Rolled thread Filet L (Essai BS) Sharpening machine  Affliteuse Y —
ollel f ea iletage par roulage Sample Sample part Eam—— Second-operation Machine de reprise Shear — Slotted cheese head ¥IS§ téte cylindrique
Roller finishin: Galetage Hh machine screw endue
- : b [prélévement) - - Shear burst Fissure de - TR
Rolling Laminage - Roulage Sample size Effectif de l'échantillon Section (drawing) Coupe e Slotted round nut Ecrougcylmdrlque] a
- ; - p : encoche
Root radius R fond de filet " z : Seize (to G af
: 8/on2NCCETE__ | sampling Echantillonnage I I Shear strength Résistance au Slotted springpin__ Goupille élastique
Rotary rolling Machine de roulage Sampling inspection  Controle par Seizing / Jamming Grippage cisaillement St/ L Loni
machine rOtat'Ye - prélévement Self forming screw  Vis auto-formeuse Shear test Essai de cisaillement B ugu oo.p SL,)p_m,t ]
zoatal"i);gansfer yo?acmne atransfert g pling plan Plan d'échantillonnage |Selfrollingscrew  Vis auto-foreuse Shearing (cutting)  Cisaillement S::ll ::::: (width Serleletm{; ;on ee
= - - - o ies (wi urplat rédui
T st a7~ e M~
B N Smooth Lisse
. 2 - - Sheet / Plate Tol
Rougt Rugosité Scale Echelle Self-cutting screw Vis autotaraudeuse : — ° ,e — Smooth spacer Entretoise lisse
R I — Scattering / Variation Dispersion par enlévement de Sherardization Shérardisation -
measurement Scrap  Crop end Chute matiere Shortening delivery  Réduction des délais | 222King fhamorage
. tester Rugosimétre Scra:e poin|: Bout autonettogeur Self-drilling point Bout autoperceur time ; Socket/Bush Douille :
) N Self-drillingscrew  Vis autoperceuse Shot blasting /Shot  Grenaillage Socket head cap Téte CHC ("Cylindrique
Round collar Arrondi sous téte Screw Vis (3 tole, - g - p — penning Hexagonale Creuse”)
Round die / Knurling  Molette autotaraudeuse ..} Self-passivation Auto-passiation Shoulder Epaulement Socket head cap Che
wheel Screw [to) / Tighten  Visser S_emi)—filled core (blind Corps de rivet aveugle Shoulder screw T screw
Round head Tt d (to) rivet a téte de tige retenue T
.e e:= r?n €) - . ERCTETNTI S —— Silver Argent Socket screw (socket Vis a six pans creux
Round head screw  Vis 3 téte ronde Screw driver Embout (de vissage) / | €Mt P : : cap screw)
Round Robin test Essais croisés Tournevis Semi-tubularrivet  Rivet semi-tubulaire | Silver plating Argenture Soft Tendre (matériau)
. N Screw driving Visseuse Sems Vis & rondelle Single bolting Lot d'ensemble Soft annealin Frai
SR:llllan:iewha;sl‘:er with cRaornrgetle plateatrou | machine imperdable y lot univoque ] dadoucissement
N - Screw fitting / Male  Vis raccord Single coil washer Rondelle Grower P :
Arrondi fitting fensor Cap?eur - [simple spire) 5 — At.:ioucwss.ement
Rounded end Bout bombé Screw for wood panel Vis pour panneaux de | = ——— Station [étape) Single coil washer  Rondelle Growera | 20ud rivet/Plain rivet. Rivet plein
[extrémité de vis) /Chipboardscrew  particules Sequence of Gamme d'opérations | with tang ends becs simple spire Soluble oil Huile soluble
g_oun:lngss/ Circularité Screwpluggauge  Tampon fileté ope.ratlons = S = Single spindle Monobroche (tour] Sort (to) Trier
R'“" aryA l o = Screw thread Filetage ylindrique | Sories production _ Fabricaion ensérie | automatic athe : Sorting Tri
ow material atiere premiere Screw with adhesive Vi avec enduction Series production part Piéce série = Single-end stud Goujon Spacer / Distance Entretoise
Rubber Caoutchouc Screw with clamp Vis 3 étrier Serrated washer Rondelle striée Sintering Frittage sleeve / Distance tube
Run-out / Excentricité washer Set/Crimp Sertir Size / Di Dimension / Cote Spare Rechange (de)
Qutzotay Screw with Vis 3 insert Set screw Vis sans téte /Visde | Sizing / Calculation  Calcul Spare part Piéce de rechange /

Run-out tolerance

Battement (tolérance de)

CETIIEY] A FXATION
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Special / Particular  Spécial Steel sheet Tole d'acier Stud-bolt Goujon Tapered screw thread Filetage conique Thermal conductivity Conductivité
Specimen / Test piece Eprouvette Stick-slip Micro-grippage Style (nut height) Style (hauteur d'écrou) | Tapped hole Taraudage (dans une thermiqle -
Spectrometry Spectrométrie Stiffness / Rigidity  Raideur / Rigidité Sub bly / Sous-ensemble - - piéce) /Troutaraudé | Thermal shoc.k Ch?C thermlqu.e
Speed Vitesse Stop Butée y Tapp!ng machine Tfaréurjml e Thfzrmalstram Fatlgl.le Ehel.'mlque
Sphere Sphere Stop face Lamage Sub e/Matter  Substance Tapping screw Vis a tole Thick Massif [épais)
Spheroidizing Recuit globulaire Stop screw Vis de butée Substrate Substrat Iar:et. vallue f :/:aElTe;; g:te Thickness ® Epaisseur
. - Subsystem Sous-ensemble ‘echnical centre for ntre Thickness (Coatin Epaisseur moyenne
Split pin Goupille fendue Stop washer Rondelle autobloguante |2 ystem/ ¢ mechanical engineers |Tedchnique Slgs ) average thickness% [Revétement)
Spot-weldi Soudage par points Storage Stockage . ndustries Mécaniques ; - -
L d Sulphur Souf - : : Thickness [Coating  Epaisseur locale
Spray coating Revétement par Straightening Redressage e — e Technical Exigence technique local thickness) (Revétement)
pulvérisation Straigt Rectitude Sulphuric acid Acide sulfurique [equirement Thickness (Coating  Epaisseur locale
Spring P— Strain/ Distortion/ _ Déformation Suppli Fournisseur Technical Cahier des charges minimum local minimale
Spring pin Goupille élastique Deformation Supplier drawing Plan fournisseur specification (coc) thickness) [Bevetemenﬂ
Spring washer Rondelle élastique Strain gauge Jauge de déformation - [de_s_s‘n] _ Teeth Dethu.re Thflcknesstlﬁpitlng ] Epfa}sseur de
- - . - Supplier follow-up  Suivi fournisseur Temperature Variation de relerence thickness) reference
Spur gear / Spur Pignon droit Strain, stress Effort - Contrainte Suppler plan o — variation température (Revétement)
organstonl | Tempered ™ oo
; isaté 8 Swength/ e Resistance pplier quality Evaluation aptitude Tempered steel Acielitou Thin nut (style 0) Ecrou bas (style 0)
Square head bolt Vis a téte carrée Stress (strain) Contrainte capability qualité fournisseur | Tempering Faan Y o~ y
Square neck (with) Collet carré (@) Stress / Fatigue Fatigue pplier trademark  Sigle fournisseur Tempering Revenu u ch M‘“'eme
Square nut Ecrou carré Stressarea / Section résistante Supply (to) Approvisionner Tempering Température de it F!Let
Square taper washer  Plaquette oblique Cross-sectional area Support Appui temperature revenu I':‘rr::: /Screw Filetage
S h Plaguett dell Stress area in the Section résistante —— PR T tection Protection t i
quare washer ca?'(rqeyeﬁ e (rondelle thread (As) dans le filetage [As) gll:rrff:cc:][SIgnlflcant Surface significative T:nmsl;lzr/ag:;: ection T:;chizr\]o/n_reerr‘rs\ior:a\re Thread crest Sommet de filet
Squareness / Perpendicularité Stress at 0,0048d Limite conventionnelle - " - - Thread damag Choc sur filet
Perpendicularit non-proportional d'élasticité 2 0,0048d, | Surface coating Revétement de Tensile load Effort de traction Thread flank Flanc de fil
g longation, Rpf fon  Rpf [sur produit entier] surface Tensile strength Résistance a la reac fan anc de flet
Stainless Inoxydable full size product) Surface Décarburation traction Thread forming screw Vis autoformeuse / Vis
A ooh - N S e tot d
::alnle.ss steel éCIZr m:xydabt/e zz.:spsr 3:, g ﬁiz‘,nal ﬁ-'g?'atffﬁ?{évg%t??}?e“e :ec:rbu:.zatlo: " Et{:er??elle f Tensile stress e R eatn [ajzfgran:gaoﬁuse par
DG Ega;up;?: ?e elongation, Rp0,2 (on  Rp0,2 (sur éprouvette) urtace ciscontinully  Lelaut ce suflace Tensile test Essai e traction Thread friction Frottement dans les
Matricage specimen) Surface finish / Etat de surface Tenth Dixiéme filets
Standard Norme Stress corrosion Corrosion sous Slirface co-ndlfmn p— Test (to) Essayer Thread lap Replis [dans les filets)
contrainte Surface grinding Rectification plane Test/ Testin Essai Thread length Longueur filetée
Stancard S,’tandard Stressunder proof  Contrainte a la charge | Surface hardness Dureté superficielle 9 — Thread lockin Frein-filet
Standard (gauge) Etalon (mesure) load d'épreuve P - Test bench Banc d'essai ] rein-file
AT : : urface treagment/ Traitement de surface Test method Méthode d - Thread locking Frein-filet par
— ; Strip Feuillard Surface coating estmetno fethodeldjessal adhesive enduction
Standard deviation E.cart‘-type Stripping Décapage mécanique | Symmetry Symétrie Test piece / Specimen Eprouvette : o
Standard f Fixation standard Test report Rapport d'essai Threadringgauge  Bague filetée
Structural bolting Boulonnerie de ot
Static Statique construction Taraud Test report 2.2 Relevé de contréle 2.2 1T-:rea: mﬁ_ gout f\letlz et
Static load Effort statique ;eé‘c%l}]'grg?nft‘g” = P o e Testrun e —— Thread roufng Rou:age /e; i :fs :
- - - ap [to arauder read rolling ouleuse / Machine a
f(t,?‘ttl:;llc[aslg)é]ocess g?é]ctggfé‘ggf“q“e 4 Structural rivet Rivet de structure Tap drill hole Avant-trou Testiube E?muvene machine fileter
Steel Adier Structural steel Acier de construction | Taper / Cone Cone T-head Téte marteau Thread root Fond de filet
! e T-head bolt Vis a téte marteau
Steel grade N deetr Stud Goujon & tige fileté Taper pin Goupille conique : - Thread run-out Raccordement
. o Stud (fully threaded)  Bout ileté (tge filetée : headlocking il filetage/partie lisse
Steel mill Aciérie Y ) 9 Taper washer Cale oblique adhesive (vis) /Filet incomplet
Steel pellet Grenaille d'acier Stud with undercut  Goujon avec gorge Tapered (pin) Conique (goupille) Theoretical value Valeur théorique
[EMILE MAURINY. A.culd MAURIN FIXATION
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Thread stress Diametre équivalent | Tool clearance Espace nécessaire Tungsten carbide Carbure de tungsténe Wheel nut Ecrou de roue
— - pour loutil de. pose Turn [to) / Machine (to) Décolleter Value analy Analyse de lavaleur | White corrosion Oxydation blanche
Thread stripping %Lafcimg:}een} gﬁﬁ_;’éeets Tool mark Marque d ?”“l Turn/R Rotation Valve Clapet / Soupape White rust Oxydation blanche -
des filets Tool wear Usure louflllage] Turtr;]h:jthe nut [Serfigz é]l'angle Vibration Vibration - Rouile banche
Thread tolerance  Classe de tolérance de | 100L-holder Roitezoutil metio . iciiode Vibratory bowl-feeder Bolvibrant Wicth Largeur
class filetage Tooling Outillage Turning / Bar-turning Décolletage _ - Width across corners  Surangle
_— /Machining Vickers hardness Dureté Vickers -
Threaded Fileté Toothed lock washer  Rondelle & dents - - - I - Width across flat Cote sur plat - Sur
Threaded cone point  Bout pointu fileté (vis 3 chevauchantes / [zingitoal QutiL de décolletage /| Viscosity Viscosite plats
tole) Rondelle éventail ® Outil de tournage Visual inspection Contréle visuel Wing nut Ecrou 3 oreilles /
Threaded f Fixation filetée Top coat Filmogene Two-start thread Double filet Void Manque de matiére Ecrou  ailettes
Threaded gauge Calibre fileté Torque Couple Two-stroke press Presse double frappe m Wing screw Vis a oreilles
Threaded insert Insert fileté Torquetightening  Serrage au couple [ U | Waisted shank Tige trés réduite Wﬁre - Fil/ Fil m.achine.
Threaded rod Tige filetée Torque wrench Clé dynamométrique | (To) unscrew Dévisser (£t élégi) Wire preparation Préparation du fil
Threaded spacer Entretoise taraudée (Digital reading) Ultimate shear load ~ Chargede Washer Rondelle Wiring harness Faisceau de cébles
- Torque/angle Serrage a l'angle cisaillement a la Washer / Collar Collerette Wood screw Vis a bois
Thread- forming Butily autoge ightening method IiEticdE rupture Washer face (under  Collerette (sous téte Workpiece Piece usinée
Threading tool I;)Aeaitgrri]ceeddeef;‘[ﬁ;%gee/ Torque/clampforce  Relation Ultimate tensile load tCrra]?:It-%?\ deruptureen | polt head) de vis Wormpscrew/ yrp—
Outil & fileter . P coupte/tension T ErT— Washer with external Rondelle adents | Endless screw
Threated rod Tige filetée 1T-orq‘uea/T = -(rlou;?te strength rupture en traction :;et: S — ;xte;lellfre:\sdes;iacees Wrench Clé
Three sigma (3s) Trois sigmas (3s) ors!on Wisting Qrsion - Ultrasonic control Contréle par ultrasons le:fh erwith Interna in?griiu?eas ei?)ascées Wrenching [tightening) Serrage (outillage)
Through hole Trou débouchant Torsion bar Barre de torsion method Washer with teeth  Rondelle 3 dents Wrought copper alloy ~ Alliage cuivre corroyé
- . Torsional strength Résistance a la torsion | Ultra-sound Ultrason 4
Tierod Goujon : : : espacees
Tighten (to) /Clamp  Serrer Torsional stress Contrainte de torsion | Undercut Gorge de dégagement | washer with teeth Rondelle 3 dentsnon | yield Elasticité
(to) / Hold [to) Torsional test Essai de torsion Underhead Sous-téte chevauchantes - o
N N - — - N Yield load controlled Serrage a la limite
Tightening Assemblage (par Torx recess Torx [empreinte) ® Underhead friction  Frottement sous téte | Washing Lavage tightening élastique
= = = V|.ssage] Total decarburization Décarburation totale | Underhead radius Rayon sous téte devis | Waste Rebut Yield strength / Yield  Limite d'élasticité
T!ghten!ng / Screwing V'Sfégf? [ Serrage Tough T Uniform Uniforme Wave washer Rondelle ondulée point/ Yield limit
T!ghten!ng accuracy PFECIISIOH _de serrage | o e number Numéro de tracabilité_ | Union nut/Female  Ecrou raccord Wedge Cale biaise Yield stress Contrainte d'élasticité
T!ghten!ng test Ess.al de vissage Traceability Tracabilité fitting Wedge tensile test  Essai de traction avec | [N
Tightening tool Outil de serrage Traction Traction Unit Unité . cale biaise Zero defect Zéro défaut
Tightening torque Couple de serrage Trademark Marque (du Unit inspection Contrdle unitaire Weigh [to) Peser Zinc T
Tightenning Vissage fournisseur) UNM Standardization UNM Union de Weighing Métrologie 2 N - -
Tin Etain N - office for mechanical  Normalisation de la Weight Poids Zinc electroplating Eectiozingage
— - Transfer machine  Machine transfert gineering Mécanique - - ; Zinc flake coating  Revétement de zinc
Tin plating Etamage Trapezoidal lthread) _ Trapézoidal [fletage) | unoiling el wglgntt]woatmg Poids de couche lamellaire
Tanbm _____ Ttane Teatment Faitemen Unsetting Dessertissage Weld to) / Solder (to]  Souder B o e ,
'/I'oAllﬁ:lnacnecéDewatlon Tolérance / Ecart Tribology Tribologie Unthreaded shank Partie lisse / Tige lis, o £ rou souder E{l;;itnhgermal diffusion E:;/E:%T:Ig;de zinc
p Trimming die Matrice de découpage | (Bolt, stud) goujon) s thermique
Tolerance range Intervalle de tolérance | — - - Untighten (to) / Dévisser / Débloguer / Weld screw Vis a souder — L
Ton Tomne E?[m:ent chromium gfr\ﬁlo”me trivalent Loosen (to) T Weld stud Goujon 4 souder Zinc-Nickel Zinc-Nickel
Tonnage Tonnage Truncated cone point  Bout pilote Untightening / Desserrage Weldability Soudabilité
Tool Outil cylindro-tronconique / . —— Welding Soudage
Tool change Changement Bout tronconique Upsetting Refoulement Welding boss P p—r—
d'outillage Tubular rivet Rivet tubulaire User (Customer) Utilisateur Wheel bolt Vis de roue
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